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Autorizzazione Integrata Ambientale



SETTORE AMBIENTE
Unira" GesT. RiFiuri e INFR. AMBIENTAL

P Alfa Soc. Heineken Italia SpA
¥ Z.1. Macchiareddu — 09032 Assemini

giuseppe mele@heinekenitalia.it
HEINEKENITALIASPA@ACTALISCERTYMAILL.IT

‘47 07T 20%
Ass.fo Reg.le Difesa Ambiente

) a , Senvizio Tutela deff'Atmosfera e dei Territorio
Frot. 1 Lféz’w USECPE via Roma ,80 — 09100 Cagliari

difesa.ambiente@pec.regione.sardegna.it

Ass.to Reg.le Difesa Ambiente

Servizio SAVI - coordinamento IPPC

via Roma ,80 — 09100 Cagfiari
difesa.ambiente@pec.regione.sardegna.it

AI'ARPAS Dipartimento Provinciale CA
v.le Ciusa, 6 — 09131 Cagliari
dipartimento.ca@pec.arpa.sardegna.it

Al Corpo di Polizia Provinciale di Cagfiarni
SEDE

Alla Reg. Carabinieri Sardegna
Nucleo Operativo Ecologico - Ariosto, 24 — Cagliari
sca37472@pec.carabinieri.it

Alfa Guardia di Finanza
Stazione Navale Cagliari
loe. Porto Canale sn — 09123 Cagliari

ca1030000p@pec.qdf.it

Al Corpo di Polizia Municipale di Assemini
grotocolIo@gec.comune.assemini.ca.it

Soc, Tecnocasic S.p.A.

Dorsale Consortile km. 10,500
Zona Industriale Macchiareddu
09012 Capoterra
tecnocasic@pec.tecnocasic.it

Oggetto: autorizzazione Integrata Ambientale relativa ad attivita di trasformazione di materie prime vegetali destinate alla
fabbricazione di prodotti alimentari con capacita di produzione di prodotti finiti di oltre 300 Mg./g. individuata alla
categoria IPPC 6.4, lett. b} punto 2) dell'allegato VIl alla Parte Seconda del D.Lgs. 152/2006 smi
GESTORE: Soc. Heineken Italia SpA UBICAZIONE: Z.1. Macchiareddu / Assemini.




Si invia in allegato alla presente copia della Determinazione+ Dirigenziale N° 73 del 02.10.2015, concernente

provvedimento di Autorizzazione Integrata Ambientale (A.7.A.) relativa all'attivita di cui all'oggetto.

Si invitano i soggetti in epigrafe, competenti all'effettuazione di accertamenti in materia ambientale o comungque titolari di
funzioni di Polizia Giudiziaria ex art. 57 C.P.P., compatibilmente con le proprie esigenze di servizio e nell'ambito della propria ed
autonoma atlivita di controllo, a voler inserire nei propri programmi di vigilanza anche l'effettuazione di ispezioni periodiche presso

la attivitd in oggetto, comunicando al Settore scrivente le relative risultanze,

Distinti saluti.

Il Tecnico Incaricato

(Istr. Dir._Tegn. Fabi stripg)
c:%//fz 0 "o

Unita Organizzativa Gestiofie Rifiiti 6 Infrastrufiure Ambientalil
Resp.: Funz. Ing. M. Antonietia Badas - tel. 070/4092889 - e-mail: mbadas@provincia.cagliari.it
Ref: Istr. Dir. Tecn, F. Balestrinp - tel. O70/4092753 - e-mail: fbalestino@provincia.cagliariit
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Determinazione del Dirigente

SERVIZIO FINANZIARIO SERVIZIO AFFARI ISTITUZIONALL

Visto del Responsabile del Servizio Finanziario ai

La presente determinazione & pubblicata col n.
sensi dell' art. 151, cornma 4 del Dlgs n°267/2000

— all'‘Albo Pretorio delfa Provincia dalla data
odierna e virimarra per 15 giorni consecutivi
Cagliari,

Cagliari,
Il Dirigente

Dott. Maria Ester Piras Il Dirigente

Dott. Paolo Maggio

N. Determinazione :f 5 Del: (35_2, iD ' /(’S\

Oggetto: Autorizzazione [ntegrata Ambientaie (A.L.A.)-D.Lgs 152/2006 - L.R. 11.05.2006 n. 4
GESTORE: Soc. Heineken ltalia S .p.A, Codice Fiscale 00869580159
RAPPRESENTANTE LEGALE : Giuseppe Mele

REFERENTE IPPC: Francesca Pisanu

INSTALLAZIONE : impianto di produzione di birra con capacith produttiva annua paria  1.000.000 ht
SEDE LEGALE: Via autoporto 11 - Pollein {AD)

UBICAZIONE STABILIMENTO : Loc. Macchiareddy Grogastu - Assemini (CA)

CATEGORIA D] ATTIVITA ": punto 6.4 2b) dell'Allegato VIIl alla Parte seconda del D Lgs. 152/2006

® MA O sv Codice di Peg: 44MAQ09

IL DIRIGENTE

SU PROPOSTA della competente Unita Organizzativa Gestione Rifiuti ed Infrastrutture Ambientali:

VISTO il Decreto Legislativo n.152/2006 e s.m.i. recants “norme in materia ambientale* modificato ed
integrato dal D.Lgs. n. 46/2014:
lart. 22, comma 4 della L.R. 11.05.2008, n. 4 che individua ia Provincia quale Autorita competente
al rilascio delle Autorizzazioni Integrate Ambientali {AlA);
le Linee guida regionali in materia di A.l.A., di cui alla delibera della Giunta regionaie 11.10.2006
n. 43/15, nonche il documento Guida alla compilazione della domanda di AlA e relativa
modulistica di cui alla determinazione d.s./d.a. n. 1763/ del 16.11.2008;

VISTA la domanda di ALA. di cui all'oggetto pervenuta a questa Provincia in data 04/09/2014, Prot. n,
58199 ISECPC del 05/09/2014 presentata dalla Societd Heineken italia S.p.A. relativamente




VISTA

PRESQ ATTO

PRESQ ATTO

CONSIDERATO

ACQUISITE

ACQUISITE

CONSTATATO

BILEVATO

VALUTATA

ART. 1

ART. 2

ART. 3

allesercizio dellinstallazione esistente per la produzione di birra con capaciti produttiva annua o
1.000.000 hi, ubicato nella zona industriale del Comune di Assemini, loc. Macchiareddu;

la nota prot. n. 1989 USECPC del 15/01/2015 concemente comunicazione di avvio del

procedimento af sensi della legge 7 agosto 1990, n. 241, a seguito della regolarizzazione
docurnentale presentata dalla Societa in data 19/12/2014 Prot. n. 85561 del 22/12/2014;

che questa Pravincia ha provveduto a pubblicare nel proprio sito web istituzionale Mndicaziona
della localizzazione dell'installazione ed il nominativo del gestore, nonché gl uffici individuati per
la consultazione e la formulazione di osservazioni alla suddetta domanda di AlA., cosi come
stabilito al comma 3 dell'art. 29-quater del D.Lgs. 152/06;

che in seguito alla pubblicazione dell'avviso pubblico per la consultazione e la formulazione dj
osservazioni alla suddetta domanda di A.lLA. non sono pervenute osservazioni;

che in data 10/03/2015 e 06/08/2015 si sono tenute apposite Conferenze dei Servizi, di cui la

prima istruttoria @ la seconda decisoria, convocate rispettivamente con nota prat. n, 8473 del

13/02/2015 e nota prot. n. 33178 de! 03/07/2015, a cui sono stati convocati ed hanna partecipato

0 hanne inviate ! relative parere di competenza gli Entf e gli uffici di questa Amministrazione

competenti per materia, di seguito riportati:

Comune di Assemini;

ASL 8 - Dipartimento di prevenzione;

ARPAS

Assessorato Regionale Difesa Ambiente - Servizio coordinamento IPPC e Servizio Tutela

delfatmosfera

CACIP;

Tecnocasic S.p.A.

*  Provincia di Cagliari: Ufficio Gestione Riffuti, Ufficio Acque, Ufficio Energia ed Inguinamento
atmosferico; Ufficio Inquinamento Acustico

> & 0@

le integrazioni ed i chiarimenti richiesti in sede di conferenza di sevizi da parte della Societa
Heineken ltalia con nota del 26/05/2015, prot. n. 27145 dei 27/05/2015;

i pareri favorevoli con prescrizioni degli Entl convocati e degli uffici di questa Amministrazione e
che, pertanto, le relative prescrizioni sono contenute nel quadro preserittivo allegato alla presente
determinazione; )

l'avvenuto versamento degli oneri istruttori, determinati ai sensi  del Decreto Ministeriale 24 aprile
2008;

che il Sindaco del Comune di Assemini non ha formulato osservazioni aj sensi degli articoli 216 &
217 del Regio Dacreto 1265/34:

la relazicne conclusiva del 30/09/2015 redatta dallUfficio competente nella quale il Responsabile
del procedimento propone I'adozione del provvedimento di Autorizzazione integrata Ambientale al
fine di garantire l'esercizio dellimpianto di cui al'oggetto, in conformita al dati progettuali
presentati dalla Societd Heineken ltaiia ed alle prescrizioni dettate dagli Enti intervenuti nel
procedimento in esame.

DETERMINA

Le premesse fanno parte integranie ¢ sostanziale del presente provvedimento,

La Societa Heineken italia S.p.A. & autorizzata allesercizio del complesso IPPC {(Allegato VIl alia
parte seconda del D.Lgs. 152/2006 - Categoria 6.4 2b) per I'Attivitd di produzione della birra con
capacitd produttiva pari a 1.000.000 hl nelia zona industriate de| Comune di Assemini, localitha
Macchiareddu Grogastu, come da planimetria allegata al presente provvedimento.

La Societa Heineken Malla S.p.A. & altresi autorizzata, [imitatamente all'autorizzazione
all'esercizio, in conformita ai pareri con prescrizioni riportats nel'allegato quadro prescrittivo,
espressi dalle Autorith competenti per materia:

alle emissioni in atmosiera, derivanti dal complasso IPPC, identificati con le sigle E1bis, E2bis, E5,

W




ART. 4

Art. 5

ART. 6

ART.7

ART.8

ART. 9

ART. 10

E£6, E7, E16 ed E38 per un totale complessive din 7 punti di emissione;

allo scarico delle acque reflue (SF1) nella rete fognaria consortile gestita dalla Societa
Tecnocasic.

Prescrizioni

Il gestore & tenuto ad esercitare i complesse IPPC ed i relativi processi conformemente alie
indicazioni, modalita e caratteristiche riportate nel pertinente elaborato denominato "Allegato AlA*
ed all'osservanza delle prescrizioni gestionali riportate nel "Quadro Prescrittivo®.

Piano di Monitoraggio e controflo

It gestore dovra rispettare quanto prescritto nel Piano di monitoraggio e contrallo, contenuto nel
"Quadro prescrittivo”, approvato col presente provvedimento, previa validazione del’ARPAS. In
particolare, il gestore dovra rispettare le modalita e Ia frequenza nelleffettuazione degli
autocontrolli ivi riportati, nonché I'obbligo di trasmissione agli stessi agli enti competenti. Nel Piano
di Monitoraggio e controlio viene indicata, altresi, Iattivith dei controlii programmati da parte
del!ARPAS, per i quali il gestore dovra versare i relativi oneri, nelle modalita di cui al successivo
art. 10.

Durata dell'AlA

La presente autorizzazione ha una durata di dodiei anni decorrenti dalla data di rilascio ai sensi
dellart, 29-ccties comma 9 del D.Lgs. n. 152/2008, in presenza di cerfificazione ambientals
rilasciata alta Heineken Mtalia S.p.A. ai sensi della norma UNI EN [SO 14001. La domanda di
rinnovo della presente autorizzazione deve essere presentata a questa amministrazione sei mesi
prima della citata scadenza.

Riesame dell’AlA

Questa amministrazione procederi al riesame del presente provvedimento qualora si verifichino le
condizioni indicate all'art. 29-octies comma 3 del D.Lgs. n. 152/20086.

Madifica dell'impianto o variazicne del Gestore

i gestore & tenuto a comunicare a questa Provincia qualsiasi progetto df modifica dellimpianto
autorizzato, nonché I'eventuale variazione nella titolaritd dello stesso, ai sensi dellart. 29-nonies
del D.Lgs. 152/2006.

Obbligo di cornunicazione

Il gestore, prima di dare attuazione a quanto disposto nel'autorizzazione integrata ambientale, &
tenuto a trasmettere a questa amministraziona provinciale, entro trenta giomi dalla data df
emanazione del presente provvedimento, la comunicazione di cui all'ar, 29-decies comma 1 del
D.lgs 152/2006.

A far data dalla comunicazione di cui sopra, il gestore invia a questa Provincia ed al Comune dj
Assemini i dati amblentali relativi agli autocontrolli secondo la tempistica indicata nel Piano di
monitoraggio e controllo.

il gestore & tenuto a trasmetters a questa Provincia ed al Ministero dell'Ambiente, tramite I''SPRA,
entro il 30 aprile di ogni anno, i dati ambientali relativi al controllo delle emissioni richiesti nel
presente provvedimento e riferiti all'anno precedente, cosi come disposto dall'art. 29-decies
comma 2 det D.Igs. 152/2006 e dall'art. 5 del regolamento CEE 166/2006.

Oneri di controllo

La Societa Heineken Malia S.p.A. & obbligata al pagamento allARPAS della tariffa relativa alle
aflivita di controlio, secondo quanto previsto dal Decreto del Ministero dell'Ambiente del
24/4/2008. La proposta di calcolo degli oneri di controllo dovra essere elaborata dal gestore
utilizzando it foglio di calcole presente nel sito web dellARPAS, e dovra essere formalmente
trasmessa alll’ARPAS (Direzione Tecnico scientifica e Dipartimento di competenza) per la sua
validazione. A validazione avvenuta, la quietanza della prima arnualith dovra essere versata
secondo le indicazioni dell’ARPAS ed allegata aila comunicazione di eui allart, 29-decies comma
1 del D.lgs 152/2006. Ai fini dei successivi controlli annuali programmati, riporiati nel Piano di
monitoraggio e controllo, 1a tariffa relativa ai controlli dovra essere pagata entro il 30 gennaio




relativamente all'anno in corso.

ART. 11 Altri obblighi
Il gestore & tenuto alla asservanza delle condizioni indicate nel presente provvedimento e net suoi
allegati, che ne costituiscono parte integrante e sostanziale, nonché al rispetto delle disposizioni di
cui al D. Lgs.152/2006 ¢ aile Linee guida regionall in materia di AlA.
i richiedente, ai sensi dell’art. 29-decies comma 5 dal D.lgs 152/2008., & tenuto a fornire tutta la
assistenza necessaria per lo svolgimento di qualsiasi verifica tecnica relativa allimpianto, per
prelevare i campioni e per raccogliere gualsiasi informazione necessaria ai fini delia protezione
ambientale.
It gestore, ai sensi dell'art. 29-undecies comma 1 dal D.lgs. 152/2008, in caso di inconvenienti o
incidenti che influiscano in modo significative sullambiente & tenuto ad informare
tempestivamente questa Provincia e 'ARPAS sull'evento incidentale, nonch& a comunicare i
risultati sui controlli allimpianto.
Copta conforme all'originale del presente provvedimento, dei relativi aggiornamenti & dei risultati
del controllo delle matrici ambientali {aria, acqua e suolo) previsti dalle prescrizioni del presente
provvedimento, deve essere custodita presso limpianto di cui trattasi,
ART. 12 Autorizzazioni sostituite
La presente autorizzazione, ai sensi deli'articolo 28-quater comma 11 de! decreto legislative n.
152/20086, sostituisce le seguenti autorizzazioni:
Ente competente Estremi atto Data di Scadenza Oggetto
amministrativo emissione
CASIC Prot. 1181/UTG/MM/mm G7/06/1998 (31/01/2016 Autorizzazione allo
scarico
Provincia di Cagliari Dsterminazione n. 01 20/01/2015  [Data di Autorizzazione
hacquisizione temporanea allel
dell'A.|.A. lemissioni in
atmosfera
Comune di Assemini Nulla-osta Prot. n. 0007384 [27/03/2015 Nulla -osta utilizzo
cunetta per
gestione acque)
meteoriche

ART. 13

ART. 14

ART. 15

ART. 16

Inosservanza delle prescrizioni e sanzioni

Nei casi di accertate violazioni delle condizioni di esercizio dellimpiante autorizzato verranno
applicate le sanzioni praviste dall'art, 28-quattuordecies del D.Lgs.152/06.

La presente Autorizzazione, rilasciata ai sensi del D.Lgs. 152/2006, non esime la Societd dal
munirsi di tutte le eventuall ulteriori autorizzazioni di competenza di altri Enti e comungue non
ricomprese nel presente provvedimento. Sopravvivono in particolare, a carico del Gestore, che si
intende tenuto a rispettarle, tutte le prescrizioni derivanti da attii procediment] autorizzativi che
hanna dato origine ad autorizzazioni non sostituite dall'autorizzazione integrata ambientale.

Al sensi degli artt. 29-quater, comma 13 e 29-decies, comma 2, del d.Lgs 152/2006, copia del
presente provvedimento e def dati ambientali refativi al piano di monitoraggio e controllo saranno
messi a disposizione del pubblico negii uffici deli'amministrazione provinciale di Cagliari siti in Via
Cadello n. 9/B nonché attraverse il sito internet della Provincia.

Copia dell'autorizzazione verra inviata agli Enti territoriali competenti, al fine del controllo degli
adempimenti derivanti dal suo rilascio.

Sono allegati al presente provvedimente, per farne parte integrante e sostanziale, gfi elaborati di
seguito indicati:

- Allegato A.LA. - Dati dell'lmpianto;

-Quadro prescrittivo:

- Calcolo Onert Istruitori;

- Tavole {Planimetria generale reparti, Planimetria generale reparti, Schema a blocchi, Planimetria

-




reti fognarie, Planimetiia emissioni in atimosfera, Planimetria materle & rifiuti).

ART. 17 Ricorso

Avverso la presente Determinazione & ammesso ticorso al TAR Sardegna nel termine perentorio
di 60 giomi dalla data di ricevimento dal presente atto o al Capo dello stato entro 120 giorni.

¢  didare atto che il provvedimento & emesso In bollo, af sensi dal D.P.R. 26/10/1972 N. 642.
*  didare atto che la presente Determinazione non presenta aspetti contabili.

Di disporre la registrazione della presente Determinazione nel Registro delle Determinazioni di
Settore

Di disporre la pubblicazione della presente Determinazione alFAlbo Pretorio ai sensi dell'art . 45 del
vigente regolamento di contabilita /e

L'impiegato
Maria Antonietta Badas

Note:
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PROVINCIA DI CAGLIARI-PROVINCIA DE CASTEDDU
SETTORE AMBIENTE
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PROVINCIA DI CAGLIARI-PROVINCIA DE CASTEDDU
SETTORE ECOLOGIA
Unita' Gest, Rifiuti e infr. Ambientali

PREMESSE

I! presente documente, espressamante previsto dalta Circolare IPPC . 1 emanata dalla RAS ~ Ass.to dalla Difesa dellAmbiente
quale allegato integrante e sostanziale della Autorizzazione Integrata Ambientale (A, & redatto sulia base delle indicazioni
direttamente estrapolate dal Documenio Istruttorio redatto dal Tecnico istruttore incaricato, nencha delle informazioni contenute
nella documentazione depositata agli atti dal soggetio proponente lMistanza.

. IDENTIFICAZIONE ANAGRAFICA:

Gestore dell'impianto
nominativo: Giuseppe Mele

indjrizzo: Z.1. Macchiareddu loc, “Grogastu” - 09032 Assemini

Referente IPPC
nominativo; Francesca Pisanu

indirizzo: Z.1. Macchiareddu loc. “Grogastu” - 09032 Assemini

Rappresentante Legale
nominativo:Giuseppe Mele

indirfizzo: Z,|. Macchiareddu loc, “Grogastu” — 09032 Assemini

" IDENTIFICAZIONE COMPLESSO IPPC.

Denominazione dell'impianto: Heineken ltalia S.p.A. Stabilimento di Assemini
Ubicazione stabilimento: Z.1. Macchiareddu loc, “Grogasfu” — 09032 Assemini
Sede legale: via autoporto 11 11020 Pollsin (AO)

Iscrizione Registro Imprese CCIAA di Aosta: n. 00369580159




STATO AUTORIZZATIVO

{Fig. 1 - QUADRO ANALITICO STATO AU TORIZZATIVO)

T kkowedimenro N.

Data Emittente. Oggetto
Regione Autonoma della Sardegna f i
det. 1294711 19/05/2004 Assessorato della Difesa delf Ambiente Autorizzazione Emission| in Atmosfera
. Autorizzazione custodia e conservazione Gas
prot. 971 2210712004 ASL 8 Cagliari Tossico in bornbole Kg 800 di ammoniaca
pratica 1022 21/07/2010 Comanda P“’"g‘%?i‘;n.‘”g“i delFuoco | Gartificato Prevenzions Incendi
prot. H81UTG/MMImm 07/06/1998 CASIC Autorizzaziane allo scarlco acque reflue
det. 37043/2501 07/08/2008 Regicne Autonoma della Sardegna Concessione derivazione acqua pozzi
det. 10/c 05/12/1999 Regione Autonoma della Sardegna Concesslona derivazione acqua pozzl
1089 12/05/1997 Ufficio Tecnica di Finanza Licenza di esercizio
. - Concesslone edilizia - Accertamento df
23 25032010 Comune di Assemini conformita
DUAAP - Manutenzione straordinaria di una
28099 2811172012 Comune di Assemini porziene di coperlura del magazzino pieni e
vuoti
. - DUAAP - Realizzazione di opere interme e
315 04/01/2013 Comune di Assemini modifiche ai prospeti
DUAAP — Manulenzione siraordinaria di due
24902 04/11/2013 Comune di Assemini porzioni di copertura del magazzino pieni e
vuoti
DUAAP - Realizzazione di una pensilina per
8191 0270412014 Camune di Assemini sottostante percorso pedonale in aderenza alia
tettoia operazioni carico e scarico
prot.1534/1.7c.9/1 Settzsez 25i02/1995 Prefettura Cagliad Autorizzazione impiego sorgenti radioattive
2000142015 N . Autorizzazlone temporanea alle emissioni in
det. n. 01 Provincia di Cagliari almosfera
0007384 27/03/2015 Comune di Assemini Nulla Osta gestione acque meteoriche




INQUADRAMENTO

TERRITORIALE

Lunita produttiva Heineken ltalia S.p.A. - complesso IPPC di Assemini, & ubicata in Zona Industriale Macchiareddu loc.
“Grogastu”, nel territorio comunale di pertinenza del comune di Assemini (CA). la medesima risulta distinta in Catasto al Fg. 59,
Mapp. 76.

La distribuzione delle superfici di perfinenza del complesso risulta articolata come di sequito riportato:
- superficie complessiva di circa 222.408 mq;
- superficie coperta: mq 32.649;

- superiicie scoperta pavimentata: mq 235.772

- superiicie scoperta non pavimentata: mq 73.043

{Fig. 2 - LOCALIZZAZIONE]




{Fig. 3— ORTOFOTQ}

PROGRAMMATICO

Piano Urbanisti mpnale

Sotto il profilo urhanislico area su cui insiste lo stabilimento appartiene alla zona D, sottozona D4 Casic comprendente ie attlvita
industriali, allintemo del piano regolatore dell'A.S.1. di Cagliari, “agglomerato di Macchiareddu-Grogastu”.

le aree immediatamente circostanti sono pressoché totaimente destinate ad uso industriale;i confini dello stabilimento sono i

seguenti:

= NORD: area industriale e agricola
» EST area agricola

*  SUD: Consorzio MSS

«  OVEST: parco eolico

ian nalg df Classificaziong A

l'area in cui ricade il complesso IPPC & classificata acusticaments dal Piano Comunale adottato (dCS 50/2012) in classe

V: area prevalentemente industriale




DESCRIZIONE DEL COMPLESSO IPPC E DEL CICLO PRODUTTIVO

Nell'impianto in oggetto viene svolta la produzione di birra in vari marchi e formati {bottiglie vuoto a perdere, bottiglie vuoto & rendere in
casse di plastica e bira in fusti df acciaio).
La capacitd produttiva def complesso IPPC & pari & 1.000.000 hl, mentre le produzioni nell'ultimo triennio risultano essere state

rispettivamente di:

- 2071: 594,765 hl;
- 2072: 594 .454 hl;.
~ 2013:510.000 hl,

Nello stabilimento Heineken lialia S.p.A. di Assemini (CA) viene prodotta birra per essere confezionata in fusti e bottiglis. Parte
della birra prodotta & immagazzinata in autocisterne e spedita fuori regione per il confezionamento in lattine.

La produzione in bottiglia & prevalente e rappresenta circa il 95% del totale del prodotto finito confezionato. Nel sito industriale
sono presenti gli impianti per la preduzione dj birra e gli impianti tecnici di servizio indispensabili al processo produttivo e ad esso

esclusivamente dedicati; tra questi impfanti si rilevano:
- caldaie per la produzione di energia termica;

— compressori arfa;

- impianto di recupero della COy;

- impianto frigorifero ad NHa;

Nel sito non risultano presenti altre altivita IPPC.

Il processo di produzione della birra pud essere sostanzialmente suddiviso in due macrofasi principati:

a} la Fabbricazione, articolata in:

* accettazione e stoccaggio materie prime, ausiliari e additivi;
= produzione mosto:

- fermentazione:

* stabilizzazione birra.

b} || Confezionamento, articolato in:

= confezionamento fust;
= confezionamento bottiglie.

Nella prima macrofase {fabbricazione) le materie prime (matto, mais, fuppolo) sono tra loro miscelate, sottoposte a processi di
coitura, fermentazione e filtrazione per ottenere il prodotto birra pronto al confezionamento, Nella seconda macrofase
{confezionamento) 1a birra viene prelevata dai tank di stoccaggio per essere confezionata in bottiglia o in fusti.




Fabbricazione

acceftazione materie prime stoceagqgio e preparazione

Le materie prime arrivane in stabilimento mediante camion che, previo espletamento delle operazioni di pesata e registrazione, si
recano presso la zona di ricezione. |l malto viene scaricato nellimpianto ricezione materie prime e insilato con un sistema di
trasportatori/elevatori, mentre i mais viene scaricato pneumaticamente direttamente dai mezzi di trasporto allinterno dei sili di
stoccaggio. Tutte le polveri che si generano nella fase di scarico del malto, sono intercettate dai relativi sistemi di abbattimento:

- le polveri separate dal ciclone vengono insaccate per poi essere smaltite;

- la parte non recuperata viene rilasciata in atmosfera attraverso le emissioni in uscita dal camino E5.

Lo stivaggio delle materie prime avviene in 18 silos in acciaio della capacitd complessiva di 4.000 mc; 10 silos sono ubicati
completamente alfaperfo e sorretti da struttura metallica; 4 silos sono all'interno di un edificio e i rimanent 4 silos, per i primi 4
metri, si trovano all'interno di un manufatto.

Per la prevenzione le esplosioni da polvere, oltre ad essere predisposti per tuiti | convogliatori tenute stagne alla polvere stessa,
tuttt gli aggregati di convogliamento, le macchine ed i contenitori, laddove possibile, sono dotati di idonei sisterni di sicurezza

meccanici efo elettrici anti scintille, sicurezze anti esplosione, interrutton’ automatici di marcia, ece. Limpianto elettrico & conforme

alle nome di sicurezza in ambienti polverosi,

agestione del Malto

I malto arriva in stabilimento su automezzi, & scaricato direttamente dall'autista nella tramoggia di carico {ed.:buca di carico), esterna
al corpo principale di fabbrica. La buca di accettazione & provvista di idonea griglia per evitare lingresso di corpi estranel. Per il
2015 & prevista I'nstallazione di un collettore chiuso che collaghera il camion direttamente alla buca di carico in modo da evitare
sversament] accidentali di malto e polveri nel'area. La movimentazione avviene con nastri trasportatort quali redier, per il trasporto
orizzontale, e con sistema elevatore a tazze, per il trasporto verticale. La fase di estrazione del malto dai silos avviene su richiesta
dell'operatore della sala cottura in base al tipo di brand. Prima di raggiungere il tino il malto viene sottoposto ad un'ulteriore pulitura
tramite magneti per Peliminazione di parti metalliche e un vibrovaglio per I'sliminazione pil accurata di altri corpi esiranei, quali
ghiaia, sassolini o grumi di malto, & successivamente pesato.

I malto viene poi macinato in un muline ad umido. Prima della macinazione il malto attraversa uno spietratore per salvaguardare la

tenuta degli organi meccanici e dej rulli,

gestione del Mais

Linsilaggio del mais avviene in modo leggermente diverso rispetto a quelio del malto, in quante il trasferimento dal camion ai silos
& di tipo pneumatico, attraverso un flusso d'aria prodotto dal compressore a bordo del camion,

Durante linsilaggio aria prodotta dal sistema prneumatico passa attraverso un filtro a manica, che a sua volta & collegato al
sistema di abbattimento polveri del malto con emissione in E5. L'estrazione dai silos segue un procedimento analogo a quello del
malto, tranne per la macinazione, che per il mais non sij rende necessaria in quanto consegnato ga sotto forma di gritz.

preparazione del mosito

H processo di produzione della birra ha inizio in sala cottura, dove avviene la “colta” cioé il batch di produzione. Nello stabilimento
vengono attualmente prodotte solo birre la cui ricetta prevede sia il malto che il mais. Nella sala cottura ci sono 21 recipienti: 1 fino
di miscela, 1 caldaia di miscela e 1 caldaia di cottura, 2 polmoni di filtrazione, 2 tini di filtrazione, 1 weak wort tank, 1 stoccaggio
trub. 1 silos trebbie e vari recipienti di stoccaggio acgua calda e soluzionj lavant,

Una volta impostata Ia ricetta il sistema di supervisione provvede a trasferire il malto dai silos di stoccaggio al mulino dove viene
miscelato con acqua calda, macinato e poi trasferito al tino di miscela.




Nella caldaia di miscela invece si effettua limpasto mais che & costituito da: mais, acqua calda & una aliquota di malto che,
essende pilr abrasivo, contribuisce a mantenere pulite le superfici di riscaldamento.

In guestultimo recipiente avviene la decozione con il raggiungimento della temperatura di ebollizione e Ia conseguente
‘gelatinizzazivne” della farina di mais. Cid si ottiene facendo circolare vapore in apposite serpentine scaldanti sulla superficie
esterna dei recipienti. La miscela di mais viene successivamente inviata nel tino di miscela dove si mescola con la miscela di
malto: questa fase viene denominata “riunione”. Dopo la riunione ha luogo la pausa di saccarificazione al temine della guale si ha
un uiteriore aumento di temperatura e quindi la fine della fase miscela. !l contenuto del tince di miscela & quindi inviato ad un tino di
filtrazione per separare le trebbie (scorze insolubili dei cereafi utitizzat}). La filtrazione avviene in 3 passaggi:

- riempimento del filtro;

~filtrazione primo mosto;

~ filtrazione con acqua lavaggio trebbie allo scopo di estrarre gli zuccheri ancora presenti,

Conclusa la fase di filtrazione il mosto & trasferito al polmone di filtrazione per essere inviato alla caldaia di cottura mentre l'ultima
parte della fase di lavaggio trebbie viene inviata al weak worf tank. In caldaia cottura avviens 'ebollizione del mosto al fine dj:
—concentrare il mosto ottenendo il grado saccarometrico desiderato;

- amaricare il mosto mediante |'aggiunta di luppolo;

- disattivare gli enzimi presenti;

~ eliminare sostanze indesiderate (volati);

- sterilizzare il mosto.

Ciascuno dei recipienti presenti in sala cottura & dotato di une sfiato naturale convogliato allesterno, che costituisce un punto di
emissione in atmosfera “ad inquinamento poco signfficativo® (smissioni di vapere acqueo).

Dopo la bollitura il mosto viene pompate in un separatore denominato Whirpool dove, entrando tangenzialmente, per effetto della
forza centripeta, il materiale solido, composto da precipitati di tannini, proteine e resine del luppolo, si accumula al centro del
serbatoio. Dopo una breve pausa, il mosto viene prelevato e diretto verso uno scambiatore di calore per essere rafireddato.
materiale solido depositate nel whirlpool viene denominato “frub” e viene inizialmente stoccato in un recipiente, per poi essere
reimmesso durante la filtraziohe mosto e successivamente allontanato assieme alle trebbis esauste. |l Processo $UCcessivo
consiste nel raffreddamento del mosto fino ad una temperatura di circa 10°C, utilizzando dapprima acqua di pozzo a circa 18°C e
poi acqua proveniente dalla centrale frigorifera. Le acque di raffreddamento durante lo scambio acquisiscono energia termica che
viene recuperata e riutilizzata nel processo di produzione e nei lavaggi dei recipienti, riuscendo ad oftenere un consistente
recupero energetico,

fermentazione

La fermentazione consiste nel trasformare gli zuccheri fermentescibill de! mosto in alcol e anidride carbonica ed & realizzata da
lieviti appartenenti alla famiglia dei saccaromiceti. Il mosto raffreddato, proveniente dalla sala cottura, viene portato nei tank di
fermentazione della cantina dopo l'aggiunta di lievito. Nello stabilimento di Assemini sono presenti 27 tank (tra fermentazione e
deposito). | fattori principali che regolano il processe di fermentazione sono:

- quantita di ossigeno = 8 - 20 mg/|

- ternperatura mosto =8 - 12 °C

- quantita di lievito = 0,5 -0,8 Ifhl

In una prima fase, in presenza di ossigeno, [l kevito dosato si moltiplica successivamente ad aggiunte di mosto fresco e si ha un
progressivo aumento della biomassa fino ad ottenere quantita idonee al proseguo della fermentazione. In assenza d'ossigeno,
consumato durante le prime ore di fermentazione, il lievito trasforma gli zuccheri In diversi composti, principalmente aleool e CO2.
Il buon andamento della fermentazione viene misurato dalla quantita di zuccheri che viene consumata, ossia fermentata,
giornalmente. Quando tutti gli zuccheri fermentescibili sono stati consumati, il lievito depositato su! fondo del tank pud essere in
parte recuperato, per essere riutilizzato in una fermentazions successiva, e in parte stoccato e venduto per lalimentazione
animale. La CO2 prodotta durante la fermentazione viene recuperata in apposito impiante per poi essere dosata nella birra durante
la filtrazione o come fluido di servizio per altri processi {vuetamento tank, rempimento cisterme, confezionarmenta, eccl .




La maturazione, che & un processo di stabilizzazione, avviene a bassa temperatura per dar luogo al deposito; la bassa
temperatura facilita la formazione di sostanze intorbidanti [a birra fcomplessi tanniniproteine), che verranng trattenuti dal filtro, e
completa la sedimentazione del lievito. Sia il processo di fermentazione, che il pracesso di maturazione, sono fortemente
dipentdenti da un gran numero di fattori tecnolagici e tecnici e variano in funzione del mosto e quindi del tipo di birra che si vuole

oftenere.

chigrificazione e stabilizzazione

Dope un periodo variabile dai 3 ai 12 giorni di maturazione gin refaziona af tipo of birra), la birra & pronta per essere chiarificata. Le fasi
della chiarificazione sono;

* centrifugazione: serve ad allontanare dalla birra la maggior parte del lievito imasto in sospensione (circa if 89 %). In questo modo
si facilita if successivo processo di filtrazione, aumentandone | volumi;

« filtrazione con farine fossili: lo scopo di questa fase & di eliminare le particelle solide in sospensione (chianficazione delia birray al
fine di conferire al prodotto la brillantezza e limpidezza desiderata;

La filtrazione & eseguita facendo passare la birra attraverse il filtro (a candele con pannelio di farina fossile) nel quale sono trattenute
per impedimento sterico le particelle solide. Le farine fossili sono scheletri silicei fossill, in grado di trattenere i componenti
intorbidanti la birra (fevito, complessi tannini-proteine) della dimensione di 5-100 micron. La sifice, in gueste condizioni, &
chimicamente del tutfo inerte. Una volta trattenuti gli intorbidanti, le farine fossili vengono a loro volta trattenute dalle maglie del
fillro & percid non permangona nel prodotto finito. La preparazione del letto filtrante viene effettuata mediante Io scarico del sacchi
in apposita tramoggia che convoglia le farine fossili nel serbatoio di miscelazione con acqua. L'impianto delle farine fossili &
collegato ad un implanto di aspirazione per eliminare eventuale dispersione di polvere in ambiente di lavore e far si che queste
fimangano allinterno del serbatoio; da questo impianto di aspirazione si genera l'emissione E7 provvista di sistema di
abbattimento di tipo ciclone. L'emissione E7 non & continuativa in quante l'impianto di aspirazione viene attivato unicamente
nella fase di scarico delle farine fossili ed & costituita principalmente da aria con presenza di polveri. Per formare il pannello
filtrante la farina fossile viene desata insieme alla birra in ingresso in modo tale da mantenere un potere filrante ottimale ne!
tempo. Col tempo tuttavia lo spessore del letto filtrante aumenta, fino a quando esso diventa troppo compatto perdendo la sua
efficacia. A questo punto con un flusso d'aria in controcorrente il filtro viene completamente pulito e il refluo viene convogliato al
tank agitatore e immesso nella vasca di omogeneizzazions. In combinazione alla filtrazione viene condotta la stabilizzazione,
processo che interviene sul complesso tannini-proteine ed altr componenti, che ne! tempo possono intorbidire la birra con un
processo di adsorbimento su PVPP (Poli-vinil-Poli-Fimolidone). | PVPP & un composto organico che si presenta come una polvere
bianca, insolubile in tutti i comuni solventi; in acqua non si discioglie, ma rigonfia e viene trattenuto sulle maglie del filtro. |l filtro
PVPP, a valle di quello a candele, viene rigenerato periodicamente con soda al 2,5% a perdere; questa soda viene canalizzata
interamente alla vasca di omogeneizzazione attraverso le acque di lavaggio impianto. Al termine della stabilizzazione la birra viene
standardizzata con acqua deareata per arrivare alla gradazione alcolica desiderata e additivata con |a CO2 richiesta dal batch di
produzione. Il prodotte finito viene quindi stoccato nella cantina birra fillrata in attesa del confezionamento; sono per questo
presenti 9 tank per una capacitd complessiva di 7200 hl. | tank di birra filtrata hanne la funzione di poclmone fra il processo

produttivo e il confezionamento.

¢



Confezionamento

confezionamento Fusti

Il processo di confezionamento birra in fusti pud essere sintetizzato se si prendona in considerazione due sotto processi: quello
relativo alle operazieni effettuate sul contenitore (fusto) e quello relativo al trattamento detla birra,

- if contenitore

I fusti vuoti arrivano in stabilimento tramite mezzi pesanti, che vengone scaricati dagli operatori con i carrelli elevator creando delle
stive nel piazzale materiale circolante. Da qui vengono prelevati dai carrellisti e depositati sulla ruffovia di ingresso della linea fusti.
Il depalettizzatore separa gli strati & i fusti, in fila singola, vengono inviati alla favafusti che lava i fusti allestermo. | pallet sono pol
riutilizzali successivamente per la creazione del bancale di fusti pieni. Prima della lavafust], dopo aver testato il peso residuo,
controllato la pressione e la chiusura, il fusto viene ribaltato per mostrare lo spinone nella parte inferiore. 1| lavaggio esterno del
fusto & eseguito dalla lavafusti con soluzione caustica e successivo risciacquo con acqua, che viene ridtilizzata fino a fine
produzione con gli opportuni reintegri; | vapori di acqua della lavafusti sono convogliatf al camino E36. La riempitrice & provvista
di "feste” atfraverso le quali il fusto & assoggettato a diverse operazioni:

- lavaggio interno con soluzioni caustica e acida (a cafdo);

- sterilizzazione interna con vapore sterile prodotto da un generatore alimentato con acqua demineralizzata e vapore proveniente
dalla centrale termica. Essendio [o scarico in pressione, lo stesso viene convogliato su un pozzetto dedicato dove le condense
vanno in fogna e il vapore residuo viene convogliato al camino E35 (gs autorizzars).

- riempimento, che avviene mettendo in pressione con CO2 il fusto (per evitare J'ossidazione del prodotto) € poi iniettande la birra, che
fa quindi evacuare la COZ2; infine un getto prima di vapore e poi d'acqua pulisce lo spinona. | reflui prodotti dalla lavafusti e dalte
teste di tavaggio della riempitrice sono tutti convogliati alla vasca di omogeneizzazione. Terminato il riempimento il fusto viene
ribaltato nuovamente e inviato alle varle fasi di contrallo post-iempimento; tenuta, peso e, se idoneo, temperatura. Poi VERGONO
applicate la capsula di protezione e le diciture di legge, tramite stampante ink-jet, sulla parte superiore (duomo). Il fusto viene
pallettizzato su bancali formato europallets a 2 file, reggettato e identificato tramite I'stichetta di tracking. Infine viene stoccato nel

magazzino prodotto finito.

~ il contenuto, la birra

La birra contenuta nei CBF (Cantina bira fittrata) viene indirizzata, dal sistema di supervisione, nel reparto infustamento e
pastorizzata nel pastorizzatore flash. La pastorizzazione & un processo di stabilizzazione microbiologica dove le cellule di livito
residue dopo [a filtrazione vengono eliminate - impedendo |z proliferazione nel tempo - scaldando la birra mederatamente per un
breve tempo (fask). Uefficacia del trattamento & misurata in “unita ¢f pastorizzaziane (UP)", in funzione della temperatura e del tempo
di sosta della birra. La pastorizzazione avviene in uno scambiatore di calore a piastre. Nella fase di pastorizzazione dove si hanno
repentini riscaldamenti e raffreddamenti & sfrutato al massimo il calore al fine del risparmio energetico. A tal proposito il
pastarizzatore & realizzato da due stadi, uno di riscaldamento dove il cireuito acqua calda ¢ manutenuto da un'iniezione di vapore,

&d uno di raffreddamento con acqua glicolata.

confezionamento Bottiglie

Nello stabilimento & presente una linea di confezionamento bottiglie “COMB/" che pud produrre i seguenti formati:
- 1/3 e 2/3 a perdere (OW - one way);

- U5, 113, 23 a rendere (UNI).

Le velocitd di imbottigiamento possono variare, in funzione del formato, da 13.000 a 45.000 bottiglie/ora (potenziali. | macchinari
per il riempimento, pastorizzazione ed elichettatura funzionano con entrambe le tipologie di botligie, ma non
contermnporaneamente: quando si & in produzione con OW nop & possibile produrre con UNI e viceversa. T




Durante tutto il processo i nastri vengono lubrificati tramite una sostanza chiamata saponina, con dosaggio automatico in
continuo, per agevolare lo scorrimento defle bottiglie e quindi per evitare attriti,

- produzione a perdere (QW)

Le bottiglie vuote arrivano direttamente dalla vetreria, stoccate in strati su pallets; tra uno strato e I'altro esiste una interfalda di
plastica, intorno all'intere pallet ¢'é un film termaretraibile per non far cadere le bottiglie e garantirne la pulizia durante il trasporto.
Loperazione di depalsttizzazione delle bottiglie avviene parte in manuale e parte in automatico; I'operatare rimuove manualmente
il film da ogni pallet di bottiglie nuove, dopodiché il pallet stesso accede al depalettizzatore OW dove le bottiglie vengono poste su
un'unica nastrovia e mandate alla riempitrice. |l film tenmoretraibile viene riposto dall'operatore in un compattatore presente a
fianco alla sua postazione; pallets e interfalde, cemiti e palettizzati dalla macchina stessa, sono invece rimandati in vetreria. In
cima al bancale ¢'2 un “cappuccio” di cartone, che viene automaticamente conferito dal depalettizzatore all'interno di un altro

compatifatore presente in linea.

- prodluzione a rendere (UNI)

Le bottiglie vuote rientrano dal mercato, tramite mezzi pesanti, dentro casse di plastica stoccate in pallets. il carrellista prende i
pallets necessari alla produzione dal piazzale materiale circolante e man mano li deposita nel depalettizzatore UNI, che separa i
vari strafi di casse meftendole su un'unica nastrovia. Dopodiché le casse entrano in un macchinario chiamato decassatice dove le
bottiglie vengono tolte dalle casse e posizionate su una nastrovia separata. Le casse rimangone nelta prima nastrovia che le porta
alla Tavacasse, dove appunto vengone lavate con soluzione caustica, Le bottiglie proseguono finc al macchinario chiamato
lavabottiglie, che lava compietamente le bottiglie allintemo e allesterno con soluzioni caustiche e le risciacqua con acqua di
fabbricazione. | refiui prodotti dalla lavabottiglie & dalla lavacasse sono tutti convogliati alla vasca di omogeneizzazione. Le
bottiglie pulite arrivano quindi ad un macchinario chiamato EBI (Empty Bolite Inspector) dove l'integrita e la pulizia di ognuna di esse
viene controllata attraverso 4 telecamere; se la bottiglia presenta un'imperfezione viene riconosciuta dal software e scartata tramite

un espulsore sulla linea di scarto,

- rlempimento

Le bottigle in linea, provenienti o dal depalettizzatore OW o dal controllo EBI, vengono inviate alla Rinser per essere sciacquate
con acgua sterile in pressione subito prima del riempimento. Il riempimento delle bottiglie con birra viene detto isobarometrico, in
Quanto la bottiglia viene messa alla stessa pressione dello spazio di testa esistente nella campana della riempitrice. In seqguito, la
birra defluisce nella bottiglia per gravita fino al livelio inferiore della cannuccia dalla quale fuoriesce il gas contenuto nella bottiglia.

Il iempimento delle bottiglie con birra avviene in diverse fasi:

~ preevacuazione dell'aria dalla bottiglia;

— lavaggio della bottiglia con CO;;

— evacuazione della COy;

— messa in pressione della bottiglia;

— riempimento;

— fine riempimento;

— svuotamento cannuccia;

~ depressionamento.

Dopo essere stata riempita, |z bottiglia viene sottoposta ai controlli di livello e di presenza tappo, poi inviata al pastorizzatore. Le
bottiglie scartate vengono svuotate e la birra inviata in sala cottura per essere rilavorata. |l pastorizzatore a tunnel spruzza acqua
sulle bottiglie incrementando |a temperatura progressivamente da 4-5 °C a 80-64 °C (temperatura df pastorizzazione); in seguite la
birra viene raffreddata sempre progressivamente fino a 30-35 °C. La bottiglia rimane alla temperatura df pastorizzazione il tempo
Necessaric per raggiungere le unitd di pastorizzazione di specifica. La riduzione dei consumi di acqua ed energia nel
pastorizzatore e garantita dai seguenti accorgimenti:




= le zone iniziali e finali sona poste in comunicazione mediante ricircolo d'acqua per recuperare il calore:

- esiste una logica gestita via software per il riutilizzo intelligente dell'acqua e del sistema centralizzato di riscaldamento.

Dopo la pastorizzazione le bottiglie vengono inviate alletichettatrice dove vengong applicate le etichette relative al prand in
produzione. Le diciture di legge sull'etichetta sono assicurate da un'incisione a laser o a getto d'inchiostro.  All'uscita
dell'etichettatrice sono effettuati i controlli in automatico di livello, pressione e presenza etichette. Anche in questa fase le bottiglie
scartate vengono svuotate e a hirra recuperata. A questo punto il processo si distingue nuovamente nel caso si stiang producendo
bottiglie a perdere o a rendere,

- produzione a perdeare (OW)

Dopo |'etichettatura le bottighie arrivano direttamente all'incartonatrice, che crea quindi fa scatola di bottiglie, oppure prima di essa
alla clusteratrice, il macchinario che crea i pacchetti da 3, 4 o 6 bottiglie, che poi a loro volta vanno all'incartonatrice che utilizza
cartoni e colla a caldo. Dopo il controllo completezza le scatole di cartone vengone palettizzate {al palettizzalore OW) su bancali di
legno cerniti e avvolte da un film estensibile in polietilene. | carrelli elevatori prelevano il bancale direttamente dal nastro
trasportatore finale & stoccano il prodotto nel magazzino prodotto finito. Le operazioni di confezionarnento bottiglie producono
quantitativi significativi di rifiuti quali vetro (bottigiie rotte in finea) & cartoni (imbalfaggi bottighe). Il vetro & raccolto dagli operatori di
reparto e trasferito, tramite appositi carrelli trasportatori, alla buca del vetro. Cartone e plastica sono smistati nel compattatori
della zona depalettizzatore OW sopracitati.

- produziona a rendere (UNI}

Dopo l'etichettatura le bottiglie arrivano alfincassatrice, iI macchinario che reimmette [e bottiglie dentro alle casse di plastica
precedsntemente lavate. A questo punto le casse piene attraversano un ispettore casse che controlla la presenza di tutte le
bottiglie dentro la cassa stessa; le casse quindi vengono palettizzate (el palettizzatore UNI) su bancali di legno e avvolte da un Glm
estensibile in polietilene. | carrelli elevator prelevano il bancale direttamente dal nastro trasportatore finale e stoccano il prodotto

nel magazzine prodotto finito.

Pulizia e Sanificazione

Per CIP (cleaning in piace) si intende l'insieme delle operazioni eseguite per pullre e disinfettare un impianto senza aprire,
smontare o manomettere il medesimo. Limpianto CIP & linsieme di tutti | contenitor, pompe, valvole, tubazioni, strumentazione
sisterni di controllo atti a realizzare automaticamente la sanificazione.

Si possono distinguere diversi tipi di impianti a seconda della destinazione e delle caratteristiche:

1. PER SERBATOL funzionano spruzzando le diverse soluzioni (detergenti, disinfettant; risciacquanti) sulle superfici da pulire. E'
importante I'azions meccanica dello spruzze che rimuove lo sporco adeso alle superfici, attraverso appositi ugelli fissi (sfere) ©
rotanti (turbine, mufineli) per raggiungere tutti i punti da pulire.

2. PER TUBAZION!: funzionano facendo circolare diverse soluzioni detergenti a velocitd sufficiente a determinare un fusso
turbolento. In genere le tubazioni sopportano anche frattamenti a caldo, che sono pib efficientt (ad es. ta soda @ piv attiva nello
Sciogliere je proteine).

3. IMPIANTI SINGLE USE o con TUBAZIONI A PERDERE: sono quelli che preparana le soluzioni al momento dell’'uso e una volta
eseguita clascuna fase del ciclo le eliminano passando alla fase successiva. Non necessariamente cid & un consumo maggiore di
prodotti chimici, perché essendo la soluzione pill “fresca” si possono usare quantitd minori di prodotti.

4. IMPIANT] A RECUPERO: le diverse soluzioni vengono prelevate da serbatoi @ ivi recuperate dopo I'uso per un suCCessivo
reimpiego. | volumi recuperati vengono mantenuti in concentrazione e se necessario reintegrati & solo periodicamente le soluzioni
vengono cambiate convogliandole alla vasca di omogeneizzazione.

Un ciclo tipico per serbatoi & costituito dalle seguenti fasi:




-lavaggio con soluzione caustica;

~ fisciacquo con acqua per rimuavere tracce di soda che reagirebbero nella fase successiva;

- circolazione di scluzione detergente acida per rimuovere tracce residue di sporce e incrostazioni mineral;

-~ risciacquo con acqua;

- circolazione di soluzione disinfettante;

- risciacquo con acqua.

Per i serbatofl di birra filtrata si pud omettere la soda e l'acido pud essere combinato col disinfettante. Un ciclo tipico per
tubazioni & costitulto dalle seguenti fasi:

- circolazione di soluzione caustica calda;

= risciacquo con acqua calda.

| prodiotti chirnici utilizzati per le operazioni di CIP sono stoceati in appositi serbatoi dotati di vasche di contenimenio e vengono
dosati in aulomatico negli impianti CIP attraverso sistema di pompe dosatrici regolato da software di controllo. | reflui prodotti dai
CIP sono tutti convogliati alla vasca di omogeneizzazione.

{Flg. 4— SCHEMA A BLOCCHI}
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Nellinsediamento produtfivo soggetto ad Autorizzazione Integrata Ambientale, vengeno svolte le attivitd IPPC e quelle accessorie

tecnicamente connesse, indicate nella seguente tabella riepilogativa:

i CODICE i
! ATTIVITA' { PP
! ! 1
EFabbricazione di prodolti alimentari e bevande a partire ! ;
-da materie prime vegetali con produzione > di 300 tonig: }
Idi prodotio finito | 6.4 (b2) :
i | !

RISORSE IDRICHE

. INQUADRAMENTO ATTIVITA'IPPC. |

OSSERVAZIONI

QUANTITA'

"~ capacita produttiva annua: 1.000.000 i
|

‘- capacitd effettiva annua: 610.000 !
i

| R

Nello stabilimento I'approvvigionamento di risorse idriche ad uso potabile ed industriale awviene tramite n. 5 pozzl presenti

allinterno del sito produttive e autorizzati dafla Regione Sardegna. Non & previsto prelievo di acqua dalla rete di fornitura

consortlle. Le acque estratte dai pozzi sono destinate alle varie utenze dello stabilimento:

+ produzione birra;

* acque favaggio impianti e acque lavaggi reparti;
* rete antincendio;

* servizi igienici,

Tenuto conto della grande quantita di acqua utilizzata per il processo produttivo {industriale e di fabbricazione) & plausibile ritenere

che I'acqua utilizzata per usi civili (circa 3000 m¥anno) sia ritenuta trascurabile rispetto all'intero volume di acqua utilizzata.

Gli attuali consumi annui si attestano intorno a 336.000 m?, di cui circa 235.000 m? utilizzati ai fini de! processo per la produzione

della birra e la parte restante per uso industriale.

Per I'approvvigionamento dell'acqua industriale vengono utilizzati i pozzi 3, 4e 5, e per l'acqua di fabbricazione i pozzi 2 e 6.

L'acqua di fabbricazione & utilizzata direttamente nel processo produttivo e per ogni batch (cotta) servono in media 37 m? di acqua

di fabbricazione. Con una capacitd dell'attuale sala cottura di 9 cotte al giorno il consumo medio previsto & di 334 m *giorno,

corrispondente a una portata media di 4 Ifs.
Nelfa seguente tabella sono riportati i consumi specifici:

(Fig. § - CONSUMO IDRICO)

CONSUMO ACQUA SPECIFICO m¥hi
201 0,38 m¥hl
2012 (.45 m¥hl
2013 0.55 m¥ht
MTD 0.5-05m¥n

Con riferimento alle BAT specifiche per la produzione della birra il consumo di acqua si attesta tra 0,36 & 1 mo/hl.

In tutto lo stabilimento sono stati installati contatori sulle macchine idroesigenti al fine della sorveglianza dei consumi idrid. Le

acque vengono recuperate e riutilizzate in pili fasi del processo.

Le acque di raffreddamento (condensazione ammoniaca) sono riutilizzate per:

- pulizia serbatoi di processo:

- produzione acqua addolcita per pastorizzazione;
- produzione acqua demi per vapore;

- servizi igienici;

- raffreddamenti impianti sala macchine.

L'acqua utilizzata per il raffreddamento macchine & ancora recuperata per:

- lavaggio pavimento;
- irrigazione aree verdi,



- aleuni servizi igienici.

L'acqua addoleita & utilizzata in parte per rievaporare la CO:; liquida. |.'acqua di raffreddamento dei comprassori & riutilizzata peri
lavaggi pavimenti, irigazione giardini e alcuni servizi igienici. E" presente un sistema di lavaggio CIP (Cleaning in Flace) gestiti in
modo automatico con portate regelate in funzione dei singoli impianti da lavare.

Vacqua che proviene dalle fonti di approvvigionamento pud contenere Ie pil svariate sostanze a parire da impuritd grossolane
visibili ad occhio nude fino ad arrivare a sali disciolti che possono essere eliminati solo con trattamenti raffinati. l'acqua che
alimenta i generatori di vapore teoricamente dovrebbe essere pura, cioé completamente esente da qualsiasi sostanza disciolta o
sospesa, al fine di evitare fenomeni come corrosione e isncrostazioni che evidentemente portanc a una riduzione del rendimento,
Per tali ragioni & installato un impianto di demineralizzazione dell'acqua di alimento delle caldaie.

{Fig. 6- SCHEMA LOCALIZZAZIONE POZZI)
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RISORSE ENERGETICHE

Le fonti energetiche impiegate dagli impianti sono olio combustibile BTZ ed energia elettrica. L'olio combustibile & impiegato per
lalimentazione delle caldaie per la produzione di vapore. Si tratia di olio combustibile del tipo BTZ (Basso Tenore di Zolfg} con tenore
di zolfo < 1% con PCI (potere calorifice inferiara) pari a 9805 kcal/kg, acquistato sul mercato da fornitori qualificati. Lo stoccaggio
avviene in serbatoi regolarmente autorizzati. Lo stabilimento & connesso allz rete elettica nazionale con un collegamento a 15 KV.
Uenergia viene utilizzata per l2 quasi totalita della produzione e dei servizi generali di stabilimento.

(Fig. 7- LOCALIZZAZIONE DEPQSITI MATERIE PRIME £ COMBUSTIBIL! - d5 1 & 8 rosso leggenda sx)
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QUADRO AMBIENTALE

EMISSIONI IN ATMOSFERA
CONVOGLIATE

Il guadro emissivo individuabile per ia produzione di birra & costituito da vapore acqueo, polveri e gas derivanti dalla combustione
dell'olio combustibile (CO, €O, NOx, $02). Per meglio specificare l'origine delle emissioni in funzione del ciclo tecnologico
produttivo si riporta nelle tabelle di seguile una sintesi dei punti di emissione specificandone l'origine, una breve descrizione e lo

stato (significativo e poco significativa, in funzione del fatto che sia soageflo ad autorizzazione o mena, non in esercizio).

(Fig. 8- TABELLA RIASSUNTIVA PUNT! DIf EMISSIONE)

Ak o n o N o 3
Caldaia BONOQ da 8024 KW alimentazione BTZ
Caldaiz Girola 2 — potenza 5,8 MW — alimentazione BTZ

E3 Stoccaggio acqua calda
E4 Polmone mosto
EE Scarice/insilaggio malto
deposito sill mais
£6 Trasporto malio
E7 Aspirazione scarico farine fossili
EB Valvola di sicurezza
E9 Valvola di sicurezza
E1D Valvola di sicurezza
E11 Eslraitore aria
E12 Estrattore aria
E13 Camino tino filtrazione
E14 Serbatoio trub
E15 Tino filrazicne 1
Et6 Caldaia cottura
E17 Tine di miscela
E18 Camino polmons
E19 Camino caldaia miscela
E20 Wirlpool
E21 Valvela sicurezza CO2
E22 Valvola sicurezza
NH3
E23 Valvola sicurezza
acqua deareata
E24 Sfiato arta serbatoio diatermico
E25 Sfiate aria serbatoio olio combustibile
E25 Eslrattore aria [ocale canica baltera
g27 Lavaboftiglie
E31 Lavacasse
E32 Camino valvola di sicurezza Jinea vapore pastorizzato
E33 Camino valvola di sicurezza CIP cantina
El4 Camino estrazione fumi camion
E35 Lavaggio fusti
E36 Lavaggio fusti
E3? Lavaggio fusti

Esirattore aria locale earica batteria

E38 Introduzione Mais ai silos




A seguito di necessitd produttive, il Proponente ha ritenuto necessario apportare alcune modifiche allassetto impiantistico. Tali

modifiche comportano:

- la dismissione dei camini E1 ed E2:

- la realizzazione del camino Etbls a servizio della nuova caldzia (camino caldaia BONO new) il cui posizionamento geografico & lo
stesso del vecchio camina E1;

- la dismissione dei camini E28, E29, E30;

- la realizzazione dei camini E35 (camino vapore acqueo riempitrice fust), E38 (camino vapore acqueo lavafusti estemo), E37 (estrattore
aria locale carica batterie);

- la riattivazione dei camini E3 per stoccaggio acqua calda, E4 come polmone mosto 1, E12 per stoceaggio acqua calda,

- la realizzazione del camino E38 per il filtro sullintroduzione mais; attualmente I'uscita del filtro & convogliata sulfimpianto di
abbattimento polver dell'introduzione malta e confluisce sull'emissione E5. Per i motivi tecnici precedentemente descritti si intende
separare l'abbattimento polveri dell'introduzione mais dal malto con la creazione del punto di emissione E38.

Pertanto con 'emissione del provvedimento di Autorizzazione Inteqrata Ambientale si provvede la modifica del quadro

emissivo attualments autorizzato, con L'ELIMINAZIONE dei punti di emissione non pill presenti (E1, E2, £28, E29, E30),

L'INSERIMENTO dei nuovi camini (E1bis, E35, E36, E37, E38) & la RIMESSA IN ESERCIZIO dei camini della sala cottura

(E3. E4 E12).

(Fig. 9~ SISTEM! DI ABBATTIMENTO)
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(FIg. 10 - LOCALIZZAZIONE GOMPLESSIVA PUNTI DI EMISSIONE)
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DIFFUSE

Le laverazieni di stabilimento che potenzialmente potrebbero essere fonte di emissioni diffuse, e nello specifico polveri diffuse,
sono riconducibili alla manipolazione, stoccaggio e mevimentazione dei cereali utilizzatl, come gia descritto in precedenza, quali
materie prime per il processo di produzione della birra. Negli impianti di stabilimento sono installati tutti i dispositivi necessari per
evitare la dispersione delle polver:

- le linee di carico dei cereali sono sotto aspirazione e dotate di impianto di abbattimento dedicato con Ia duplice finalita di limitare
l'emissione in atmosfera delle polveri e di recuperare la materia prima;

= non sono eseguite operazioni manuali di movimentazione e trasporto dei cereall. Tutto il trasferimento & eseguito con sistema
pneumatico, redler ed elevatori a tazze; le linee di trasporto sono collegate a sistema di depolverizzazione dedicato;

=i cereali sono conservati in sili & non vi sono in stabilimento depositi che possone generare sostanze polverulente;

— tutti gli impianti dove sono presenti cereali sono oggetio di manutenzione periodica finalizzata al contenimento delle perdite,
Anche il sistema di carico della farina fossile per la filtrazione del mosto & dotato di apposito aspiratore collegato a
depolverizzatore dedicato, al fine di captare, convogliare e recuperare in modo adeguato le polveri disperse. Pertanto la presenza
di emissioni diffuse di polveri si considera trascurabile e poco significativa vista la presenza di sistemi di captazione, abbattimento
e controlio e le buone prassi di gestione, manutenzione e verifica degli impianti. Per quanto riguarda le sostanze in forma liquida &
bene precisare che si tratta principalmente di soluzioni acquose a base acida o alcalina utilizzate nelindustria alimentare e quindi
con specifiche caratteristiche di non pericolosita. Le linee di trasferimento dai fluidi sono tutte in acciaio, con flange a tenuta e con
pompe di rilancio periodicamente ispezionate e mantenute. Gli impiant frigoriferi ad ammoniaca sono periodicamente oggetto di
manutenzione e verifica delle tenute (almeno 2 volte afanno) e in ogni caso sono disponibili sistemi di sorveglianza in continuo delle
eventuali perdite. Per quanto riguarda la vasca di omogeneizzazione le emissioni diffuse provenienti da tale impianto sono, ai
sensi del D.Igs. 152/06, ritenute ad inquinamento scarsamente rilevante & pertanto non soggette ai provvedimenti autorizzativi di

legge.

EMISSIONI REFLUI

Lo scarico delle acque reflue inviate al depuratore consortile sono autorizzate da parte del relativo Consorzio industriale (CASIC),
con protocollo 1181/UTGMM/mm del 07 giugno 1998. Prima di essere inviate al depuratore consortile, i reflui di tuiti i processi
vengono convogliati alla vasca di omogeneizzazione. La vasca in cemento armato, a cielo aperio, misura 20x20x4 metri, &
munita di pompe di sollevamento e sistema di aerazione/miscelazione. La fognatura in PVC misura circa 1180 m, suddivisa in due
trafti, di cul Il primo, avente D=300mm e lunghezza di 390 metri circa, dal vascone alla stazione di campionamento, e il secondo,
avente D=250mm e lunghezza di 791 metri circa, dalla stazione di campionamento alla condotta fognaria consortile, munita di
pozzetti di ispezione ogni 25-30 metri e pozzetti iniziali e finali. Il carico inquinante delle acque reflue risulta essere contenuto:
buona parte degli elementi con pil alte carico arganico (ievito, trub) sono separati prima dello scarico in fogna e recuperati per un
riutilizzo a scopo zootecnico. La vasca di raccolta ed omogeneizzazione ha lo scopo di:

* smorzare le punte sia di portata che di carico inquinante avviando allimpianto consortile liquami con composizione e portata
prossime a quelle giomaliere:

« evitare lnizio di processi anaerobici aerande opportunamente il liquame che, per ottenere Fefietto di equalizzazione, pemane
nella vasca stessa alcune ore;

* neutralizzare il liguame sia per effetto della reazione tra le componenti acide e basiche confenute negli scarichi di processo, sia
mediante insufflazione di CO2, risultante dalla fermentazione del mosto di birra, che reagisce con la prevalente componente basica
(scarichi di NaOH risultanti dai processi dif pulizia & lavaggi deghi impiant), sia in caso di emergenza, mediante il dosaggio di opporune
quantita di HCI,

L'effetto di miscelazione, oltre che dal volume di aceurnulo della vasca, che pud raggiungere i 600 m3, pari a 10 ore di tempo di
permanenza alla portata media, viene oftenuto insuflando aria che provoca intensi moti canvettivi in seno al liquame. Lo scarico
della vasca avviene attraverso pompe di sollevamento che, dimensionate sulla portata media e utilizzando Ia capacnté d: accumuio
della vasca, realizzano uno smorzamento delle punte di portata affluenti. :;.




{Flg. 11 - LOCALIZZAZIONE SCARICO E SVILUFPO RET! FOGNARIE)
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EMISSION! SONORE

Il comune territorialmente competente (Assemini) ha approvato, con Deliberazione del Commissario straordinario n. 50, la bozza
del piano di classificazione acustica. L'area di pertinenza dello stabilimento & di Classe V: area prevalentemente industriale, per
cuii limiti che devono essere rispettati sono i seguenti:

- VAL.ORI DI EMISSIONE: 63 dB(A) per il periodo di riferimento diurno e 55 dB(A} per il periodo di riferimento notturno.

- LIMITIASSOLUTI DI IMMISSIONE: 70 dB({A) per il periodo di riferimento diurno e 60 dB(A) per il periodo di riferimento notturno,

Le principali fonti di emissione delio stabilimento sono da ricercare tra gli impianti tecnici di servizio al processo produttive (sala
macchine) & reparto confezionamento. Tenuto conto che questi impianti si trovano all'interno di locali chiusi si ritiene che questi non
costituiscano impatto significativo dal punto di vista delle emissioni acustiche verso I'esterno, Aj fini della tutela dei dipendenti le
analisi fonometriche all'interno dei reparti di lavoro vengono svolte con cadenza almeno quadriennale, come previsto dal D.lgs.
81/2008, o comunque in occasione di hatevoli mutamenti nelle lavorazioni che influiscano in modo sostanziale sul rumore prodotto
o quando i risultati della sorveglianza sanitaria ne mostring la necessita.

L'impatto sonoro dello stabilimento sull'ambiente circostante & stato stimato effettuando delle indagini fonometriche posizionandosi
suj limiti della proprieta. Dalle indagini condotte dal gestore, eseguite con tutti gli impianti in funzione, & emerso il rispetto dei limiti
sopra menzionati e pertanto attualmente non song adottati sistemi di contenimento del rumore.

La campagna di monitoraggio prevede l'effeituazione di analisi fenometriche ogni 4 anni o comunque ad ogni variazione
rilevante degli impianti utilizzati.

RIFIUTI

La tipolegia di rifiuti prodotti dallo stabilimento di Assemini sono, per la quasi totalita, di natura non pericolosa e riconducibili alle
operazioni di confezionamento del prodotto. Tra le principali si rinvengono carta e cartone, vetro (bottigiie) e plastica.

(Fig. 12 ~ TIPOLOGIE RIFHSTI FRODQTTI ~ rif, anno 2013
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softoprodott

| sottoprodotti del ciclo produttivo sono costituite dalle le trebbie ed il trub, generati durante la fase di filtraggio del mosto, nonché
il lievito esauste, gensrato durante la fase della fermentazione. Essendo particolarmente ricchi di sostanze nutritive trovano largo
impiego come mangime nell’allevamento di ruminanti. Le frebbie & il trub vengono stoccati in un tank, posto al'esterno della
sala cottura, che viene swuotato settimanalmente dalla ditta incaricata di tale attivita tramite regolare contratto di fornitura. 1
lievito esausto viene stoccato in un tank posto In prossimita delle cantine di fermentazione e svuotato periodicamente dalla ditta
incaricata di tale attivita tramite regolare contratio di fornitura.
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Secondo le Linee di indirizzo del MATTM sulle modalita applicative della disciplina in materia di prevenzione e riduzione
dellinquinamento, recata dal Titolo lll-bis alla parte seconda del D. Lgs. 152/06, alla luce delle modifiche introdotte dal D.Lgs.
462014, per tutti i procedimenti avviati dopo il 7 gennaio 2013, le linee guida per lndividuazione e I'utilizzazione delle migliori
tecniche disponibili emanate ai sensi del D, Lgs. 372/99 o del D.Lgs. 58/2005 non costituiscono pil un riferimento nommativo. Tali
documenti, peraltro, potranno essere considerati quali utili riferimenti tecnici per le parti non compiutamente
approfondite dai BREF comunitari. | BREF settoriale applicabile & il Reference Document on Best Available Techniques in the
Food, Drink and Milk Industries (Fom) datato agosto 2006 mentre le linee guida nazionali sono contenute nel documento LG MTD

MIGLIORI TECNOLOGIE DISPONIBILI APPLICABILI AL COMPLESSO IPPC

Industria Alimentare datato marzo 2008.

Di seguito si riporta il prospetio analitico nel quale si individuano le BAT generali del settore FOM, le BAT aggiuntive per l'industria

delle bevande e le BAT aggiuntive specifiche dell'industria della birra,

(Fig. 14 - Quadio tecnologie applicabili)

LG nationall applicabill: LG MTO industria Allmantare {marzo 2008)
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FPROVINCIA DI CAGLIARI-PROVINCIA DE CASTEDDU
SETTORE AMBIENTE
Unita' Gest, Rifuti e Infr Ambientali

COMBUSTIBILI

€.1) nel'ambito del complesso IPPC & consentito Futilizzo estlusivo dej combustibili individuati ai sensi delfa Parte v, Titolo i1
det D.Lgs. 152/06 sml;

€.2) le caratteristiche merceologiche e le modalita g utilizzo dei combustibjii impiegalj ne| complesso [PPC dovranno essere
conformi alla disciplina prevista allallegato X, Titolo 11j . della parta v del D.Lgs. 1652/06 smi;

RIFIUTI -

DEPOSITO TEMPORANEQD RIFIUTI PRODOTT) ——
(art. 183 comma 1, st bb D.Lgs. 152/06 Smi)

condizioni di sicurezza le operazioni di movimentazione;

DT.3} il contenitore o serbatoio fisso o mobile utilizzato per le operazion di deposite deve riservare un volume residuo di
sicurezza pari al 10% ed essere dotato di dispositivo anti-traboccamento o da tubazioni di troppo pieno e di indicatori e
altarmi di livello:

DT.4) i contenitor eio serbaloi devono essers collacati Su superficie pavimentata ed impemeabilizzata e dotati di bacing di
contenimento di capacita pari al serbatoio stesso Oppure, nel caso che nellp stesso bacine di contenimanto vi stano pics
serbatoi, la capacita del bacino deve essere pari ad almeno i 30% del volume fotale de serbatol, in ogni caso nom
inferiore al volume de/ serbaloio di maggiore capacitd aumentato del 10%:;

DT.5) il deposito in fusti o cisternette deve essere efiettualo su idanei Supporti che consentano il sollevamento dal suolo al fine
di evidenziare eventuali perdite;




OT.8) i contenitori utitizzati per le operazioni di deposito deveno essere raggruppati per tipologie omogenee di rifiuti @ dispostiin
maniera da consentire una facile ispezione (passo d'wamg), I'accertamento di eventuali perdite e la fapida rimozione dj
evenluali contenitori deteriorati efo danneggiati;

DT.7} il deposito dovra essere dotato di materiale assorbente e neutralizzante di varia natura da utitizzare nelle sventualita dj
percolamenti o perdite accidentali:

DT.10) dovranno essere utilizzati bancali in buone condizioni & si dovra procedere alla sostituzione di eventuali bancaij che
dovessero risultare danneggiati;

DT.11) con adeguata cadenza periodica si dovra provvedere all'effsttuazions di ispezioni del contenitor per accertarne la
relativa tenuta; eventuali contenitori deteriorati efo danneggiati dovranno essere tempeastivamente sostituiti con analoghi
contenitori aventi equivalent caratteristiche.

PRESCRIZIONI GENERICHE GESTIONE RIFIUTI

R.1) & vietata la miscelazions dij categorie diverse di rifiuti fra loro o con altre sostanze, prodotti o materiali;

infarmato della pericolosita def rifiuti; durante fe relative operazioni gli addetti dovranno disporre di idonei dispositivi di
protezions individuale {DP1) in base al rischio valutato;

R.4) i rifiuti in uscila dall'impianto, debitaments accompagnati dal formulario di identificazione, davono essere conferiti a soggetti
autorizzatl a svolgere operazion; dj recupero o di smaltimento, evitando, per quanto possibile, uiteriori Passaggi ad impianti
di messa in riserva elo depositi prefiminari intermedi, se non collegati a terminali di smaltimento di cui aj puntida Dt aD14
dell'allegato B) e/o di recupero di cui ai puntida R1 a2 R14 dell'allegato C g} D.Lgs. 152/06;

R.5) devono essere adottati tutti gli accorgimenti possibili per ridurre al minimo Ja quantitd di rifiuti prodotti, nonché la loro
pericolosita:

e r——



SUCLQ

8.1) Le aree a rischio gi contaminazione devono essera pavimentate e confinate allo s¢opo di favorire il contenimenta della

contaminazione stessa e gli interventi di messa in sicurezza;
$.2) Le procedure manutentive deveno prevedere modalita di intervento atte a fidurre ogni possibile versamento di inquinanti;

3.3) devono essere mantanute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni esterne;

5.4) non & ammesso, nell'ambito delle aree dji pertinenza del complesso IPPC, I'utilizzo di serbatof Interratf o parzialmente
interratl, sprowvisti di un sistema di contenimento secondario (es. doppia camicia con sistema oi rilevazione defle perdite}; ]
serbatol _presenti nel complesso_IPPC_ con talj caratteristiche, dovranno 83sere ocggeito dl apposito

gronoprogramma di adequamento elo sostituzione:

5.5) le tubazioni devono essere realizzate preferibiimente al di sopra del terreno:; qualora cid non sia tecnicamente fattibile o
vantaggioso, le tubazioni dovranno essere interrate allinterno di idonee condotte ispezionabili; la tubazloni presenti nel
tomplesso IPPC non dotate di tal; caratteristiche. dovranno essers oggetto di appositp Cronoprogramma dl
adeguamento elo sostituzjone;

8.6) per le condotte interrate e non ispezionabili & vista, alfinterno dells quall scorrono portate significative di potenziali
inquinanti, sprovviste della camicia contenitiva (p.e. tubo o cantra dubo) o di equivalenti accorgimenti realizzativi, devono
essere previste verifiche dei flussi con raffronto volume in slocgaggio- portata in uscita- Portata all'utenza macchina;

5.7) can cadenza quadriennale. i serbatoi fuori terra, dovranno essere sottoposti ad apposita verifica delio spessore del tetio
del fasciame laterate per valutare Ia presenza di fenomeni di corrosione significativi:

5.8) deve essere mantenuta in buono stato la pavimentaziona delle ares di deposito dei rifiuti (depositi temporanei e messa in
riserva), effettuando sostituzioni e fipristini del materiale eventualmente deteriorato o fessurato;

5.9) le operazioni di carico, scarico e movimentazions devono essere condotte con la massima attenzions e cautela al fine di

non far permeare nel suole alcunché:




sempre a norma di legge. Le zone di accesso ai camini dovranno essere tenute sgombre;

al ripristino funzionale dellimpianto nel pitt breve tempo possibile;

A.8) il punto di emissione E16 deve essare dotato di im pianto di abbattimento del COV:

A.7) devono essere rispettati f fimiti di emissione individuati nella sequents Tabella 1:




Tabella 1

Punt - Fasi favorative:- | .. Inquinantt- .-
emissiones " A A A ;

i‘-

- Tanare df osslgena:

Polveri 100 mgiNm®
Non si applica la pante I,
paragrafo 2 se il valore limite di
ermissione perle polver &

rispettalo senza limpiego ¢i un
impianto di abbattimento
caldaiz BONQ da pants il - punto 1.2
E1 bls 8024 KW o dell'Allegato ! alla parte
alimentazions BTz | Ossidl di Azoto 500 mg/m? 1% Vdel D.lgs, 152106 e
Ossidi di Zoifo s.m..
1700 mg/Nm?
it valore di emissione per gli ossidi
di zolfo si considera rispettato se
s0no ulilizzati combustibili con
contenulo di zolfo ugyale o
inferiore all'1 %
e
100 mg/Nm?
Non si applics fa Parte |,
paragrafo 2 se i valose limite di
Polveri emissione perle palveri &
fispettato senzg l'impiego di un
Generatora vapore impianto di abbatiimanto
marca Girola 2 parte 1l - punto 1.2
. potiermica 6,811 - 3 o dell'Allegato | alla parte
E2 bis MW alimentatya | OSSidi diAzot 500 mg/Nm 3% V de! D.Lgs, 152108 &
87z s.m.i,
1700 mg/Nm®
it vatore di emissione per gli essid|
Ossidi di Zolfo di zoffo sf eonsidera rispettato se
$ono wiilizzati combustibili con
cantenulo di zalfo uguale o
inferiore af*{ %
Stoceaggio acqua
E3 Ia ,
calda Emissioni scarsamente rilevantj
E4 Polmone mosta
Scaricafinsilaggio
EB malto
it sifi ma
L deposito silj mais Polveri 5< mg INm? 520 (F:gs&sg::}?esﬁiii:
E6 Trasporta malto n dustries
E7 Aspirazione scarico
farine fossilj
Ea Valvola di sicurezza
E9 Valveola di sicurezza
E1D Valvola di sicurezza
EN Estratiore aria
E12 Estrattore aria Emissioni scarsamenta rilevanti
Camino tino
E1a fitrazione 1
E14 Serbaloio trub
E15 Tino filtrazione 1
. . N Cap. 5punto 5.1.5 Focd,
E18 Caldaia cottura C.OV. come TOC, < 50 my N do Drink & Milk Industrivs
L E17 Tine di miscela
E18 Caming polmona
Camino caldaia Emissioni scarsamenta rlevanti
E19 miscela
]
E29 Wirlpeo!
Valvola sicurezza
E2{ coz2
Valvola sicurezza
E22 NH3
Valvela sieurezza
E23 acqua deareata ‘
E24 : Sfiato aria

] |
:
I

: serbatoio




' [ diatermico ‘
Sfiato aria

E2§ serbatoio olig

combustibile

|

Estrattore aria
EZ6 locale carica
batteria

Lavabottigfia

E27

Lavacasse

Camino valvola gi
sicurezza linea
vapore pastonzzate

L E32

{ Camino valvola di

E3 sicurezza CIP
canlina
Camino estrazione
E34 fumi camion
E36 Lavaggio fushl
E38 Lavaggio fusti
Lavaggio fusti
Estratiors aria
E37 tocale carica
batteria
E38 Introduzions Mais 5< mg Nm* 520 Feod, Drink e Milk
ai silog Industrigs

A.8) il gestore & tenuto a effettuare il controlio analitico delle emissioni di cui alia Tabsllz 1 con cadenza annuale, Dovra essere
inviata, alla Provincia di Cagliari e allARPAS —Dipartimento di Cagliari, copia conforme delle analisi effettuate. La data di
sffettuazions degli autocontrofl; deve essere comunicata agli Enti di cui sopra, con un preavviso di aimeno quindici
giornk; La toncentrazions, & calcolata come media dl almeno tre letture consecutive e riferita ag un'ora di
funzionamento delfimpianto nells condizioni di 8sercizio pill gravase, salvo diversaments previsto da metodiche specifiche;

A.9) l'esercizio & Ig manutenzions degli impianti devoro essere tali da garantire, nefla nomali condizioni di funzionamento, i
rispetto dei limiti di emissione fissali nella Tabella 1;

A.10)i valori di emissione es ressi come concentrazione si rifariscono ad un'ora dj funzionamente delim fanto nelle condizioni
P

AS5.11l nome del laboratorip che emette il referto di Prava € la relazione Tecnica;

A5.2 il nome dello stabilimento pressa cuj & stato eseguito il controllo & il punto di emissione monitorato;
A5.3 1 numero di prelievi eseguiti e la data & 'ora di inizio ¢ fine dells singole prove;

AS5.4 i metodi di campicnamento e analisj utilizzati per la determinaziona di ogni singalo parametro;
AS5.5 ls condizioni df esercizio degli impianti o delle linge produttive al momento dei prelievi;

AS5.81 risultati delle singole prove;

AS.7 i parametri utii a caratterizzare {'emissione (portata, sezione/diametro del condotto alla seziona di prelievo
temperatura media, umidita media, ossigeno medio, ecc.);

A5.8 la presenza di eventuali sistemi di abbattimento degli inquinanti:
AS5.9 il confronto con il valore limite autorizzato;

AS5.10 certificati di taratura delfa strumentazione analitica.




A.11) gualunque anomalia di funzionamento o interruziene di esercizio degli impianti, tale da non garantire il rispetto dej limiti
di emissione fissati, comporta la sospensione delle relative lavorazioni per i tempo necessario alla rimessa in efficienza
degli impianti stess; tali avarie o malfunzionamenti devano essere comunicati entro 8 ore alla Provincia, alARPAS ed a|
Comune competente;

A.12) per il contenimento delle emissioni diffuse, generate dalla movimentazione e dallo stoccaggio di materie prime o rifiuti,
devono essere praticate operazioni programmate di inumidimente dei cumuli e pulizia dei piazzai;

autorizzate;

A.14) gfi ambienti di lavaro devono essere dotati di sistema di ventilazione avente le seguenti caratteristiche:
- naturale purché il locale sia munito di apertura sufficienti a garantire un adeguate ricambio daria;

- meccanica che pud essere di tipo localizzato sulla fonite di emissione o centralizzata per immissione aspirazione:

adottare;

- a pulizie efficaci di ogni parte degli impianti, con particolare attenzione ai tuoghi dove sono ubicate le cisteme di
staccaggio efo degli oli combustibilj e diatermici, e di tutte (e attrezzature e dispositivi ad esse collegate,

A18) il Gestore & tenuto a conservare nello stabilimento, a disposizione delle Autorita preposte al controlio, copia
del'Autorizzazione, preferibilments in formato digitale (supporto €D}, nonché le schede tecniche degli impianti
d'abbattimento e le fatture di acquiste delle materis prime {queste ultime Per un periodo di anni cinque dalla data dj acquista);

A.17) Il Gestore deve dotarsi di un registro su eui trascrivere:
&) ogni caso di interuzione del normate funzionamento degli impianti di abbattimento, seconda i modello previsto
dail'appendice 2 dellAllegato VI alla parte Vdel D. Lgs. 152/2006:;
b) i dati dej controlii discontinui periodici delle emissioni {seconds i modetio prevista dall'appendice 1 deliAliegato VI alla pane
del D, Lgs. 152/06 e s.m.i);
¢) la manutenzioni periodiche o straordinarie degli strurmenti dj misura {secondo i modelio prevista dallappendice 3 deifAflegato
Vi alfa parte V daf D, Lgs. 152/06 e s.m.iy;




combustibile utilizzato nell'unita termica;

A.19) deve essere compilata annuaimente la sequente scheda, la medesima dovra essere tenuta a disposizione degli organi di

controllo.
Scheda 1 - Unita termica anno:
Unita Emissione Combustibile | Quantita annua Polenza Data Qre di Firma
termica n, caming utilizzato del termica funzionameanto funzionamento responsabile
sigla coimbustibile
utilizzato _
] l ]

A.20) il Gestore deve assicurare @ mettere in atto tutte Ie cautele possibilt per evitare 1a fuoriuscita di odoni sgradevoli molesti,
ACQUA .

ACQ.1) devono essere adottali Idonei sistemi a garantire il rispetto dei criteri generali per un corretto e razionals uso dell'acqua,
in modo da favorire il massimo risparmio nell'utilizzazione;

volumetrica di risorsa prelevata;

ACQ.3) devono essere adottate tutte le misyre necessarie ad evitare un auments anche temporaneo dellinquinamento;

ACQ.4) devono essere riportate, in apposita relazione annuale, le quantita annuali gi approwigionamento idrico;

ACQL5) | pozzi aziendali findividuati e localizzati nel refative allegate A.LA}, utilizzati per I'approwvigionamento idrico devono essere
fdentifficabili @ mantenut; sempre efficienti; gli stessi davono éssers sempra accessibili per gli eventuali campionamenti
da parte delle autorita competenti per il controllo; devono essere presenti e mantenutj sempre efficienti idonei strumenti
per la misura dell'acqua prelevata;

ACQLE) i refiui decadenti da complesso IPPC devono essere gestiti esclusivamente tramite gli scarichi individuati g localizzati
n&l pertinente allegato AlAe rispettivaments indicati nella seguente tabella riepilogativa:

denominarione I rcettore
SF1 ) RETE FOGNARIA CONSORTILE




N A e i b o

ACQ.7) gli scarichi decadentj dallimpianto devong essere gestii in conformita al Regolamento fognario consortile e nel rispetto
dei relativi limiti di accettabilita previsti dal Regolamanto medesimo;

ACQ.8) & vietata Ia diluizione delio scarico;

ACQ.9) deve essere garantita fa raccolta separata ad | trattamento delle acque meteoriche pulits 1+ ploggia);

ACQ.18) il gestors dell'impianto dovra segnalare entro 12 ore dallavvenimento, al Dipartimento dellaRPAS territoriaimente
tompetents ed alla Provincia, ogni eventuale incidente, avaria od aitro evento eccezionale cha possa modificare,
qualitativamente o quantitativamente, le caratteristicha degli scarichi.

RUMORE ‘ | E:

RU.1} per la valutazione del limite di immissione del complesso IPPG dovranno essere rispettati i valosi limite previsti dal
felative Plano dj Classificazione Acustica vigente nel territorio comunale di ASSEMIN!




RU.3) devano essere riportate, su apposito registro, la misurazione effeltuate ai sensi del DPCM 14/11/1997 delio stabilimento;
le registrazioni devono essere conservate in stabilimento, g disposizione degli organi preposti al controlle per almeno 5
anni;

RU.4) le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite da un tecnico competente in acustica ambientale deputato
allindagine, nel rispeito delie medalita previste dal D.M. del 16 marzo 1 998, devono essere rispettate le disposizioni cirea
la protezione dei lavoratori contro i rischi di esposizione al rumore contenuti nel D.Lgs. 9 aprile 2008 n. 81;

RU.5} qualora si intenda realizzare modifiche agli Impianti o interventi che possano influire sulle emissioni sonore, previo invio
defla comunicazione afla Provincia, dovra essere redatta una vaiutazione pravisionale df impatto acustico; realizzate le
modifiche o gli interventi previsti, dovra essere effettuata una campagna di rilievi acustici al perimetro dello stabilimento e
pressa i principali recettori ed altr punti da concordare con il Comune & 'ARPAS, al fine di verificare il rispetto dei limiti di
emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto dei valori limite differenziali applicati:

RU.6) tuttl i macchinari utilizzati deveno essere dotali di sistemi di abbattimento dei rumori; i livelli sonori medi sulls 8 ore del
turno lavorativo non devone Superare gli 80 dB (A} misurate alia guota di 1,6 m dal suolo e a distanza di 1 m da ogni
apparecchiatura; le macchine che superano i limiki previsti dalle norme devono essere insonorizzate:

RU.7} le rilevazioni devono essere ripetute in occasione della presentazione delistanza di rinnovo della Autorizzazione
Integrata Ambientale e ogni qual volta intervengano modifiche nell'asselio impiantistico talj da influire sulle emissioni
acustiche del complesso IPPC; in ogni caso, te misure devono essere ripetute con la seguente cadenza temporale:

= 0gni 2 anni presso le postazioni di misura al perimetro dello stabilimento;

- ogni tre anni presso i ricettari:

RU.8) gii esiti delle misure effettuate a le relative interpretazioni devono essers conservali prasso lo stabilimento per almeno 6
anni a disposizione degli organi di controlie;

ULTERIOR! PRESCRIZIONJ R

UP.1} ai sensi del'art. 2G-nonies del D.Llgs. 152/08 smi, il gestore ¢ tenuto a comunicare alla Provincia e al Dipartimento
deilARPAS territorialmente competente, eventuali variazioni nelig titolaritd della gestione delimpianto ovvers modifiche
progettate dellimpianto stesso;

dellARPAS territorialmente competents;

i




UP. 3) le modalita di gestione dovranno essere modificate e revisionate a seguito di specifica richiesta da parte della Provincia o
del Dipartimento del'ARPAS territorialmente competente;

UP.4) il gestore dellimpianto deve comunicara tempestivamente alla Regione, alla Provincia, al Comune ed al Dipartimento
dellARPAS territoriaimente competente, eventuali inconvenienti o incidenti che influiscane in modo significativo
sullambiente nonché eventi di Superamento dei limiti prescritti;

UP.5} il gestore deve fornire tutta Vassistenza necessaria per l'espietamento di qualsiasi verifica tecnica relativa allimpianto, per
prelevare campioni e per raccogfiere qualsiasi informaziona necessaria.

CESSAZIONE DELL'ATTIVITA' E RIPRISTINO AMBIENTALE

RA.1) deve essere avitato qualsiasi rischio di inquinamento af momento della cessazione definitiva delle attivitd;

RA.2) la societa, in caso di chiusura dellimpianto, dovra prowedere al ripristino finale ed gl recupero ambientale dell'area aj
sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e ripristing ambientale;

RA.3) il ripristino finale ed il fecupero ambientale dell'area ove insiste limpianto, devono essere effettualj secondo guanto
previsto da apposito progetto da approvarsi confarmemente alle previsiani contenute nelio strumento urbanistico vigente;
le modalitd esecutive del ripristino finale e del recupero ambientale dovranno essere attuate previo nulla osta deila
competente Autoritd; al Dipartimento dell'ARPAS territorialmenta competente & demandata Fattivita di verifica
dell'avvenuto ripristing ambientale.

PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLQ-

PMC.1) il gestore & tenuto alla attuazione ed osservanza del seguente Piano di Monitoraggio e Controllo approvato:




1. PREMESSA

Il presente Piano di Menitoraggio e Controllo & conforme alle indicazioni della linea guida sui
"sistemi di monitoraggio” (Gazzetta Ufficiale N. 135 del 13 Giugno 2005, decreto 31 gennaio 2005
recante “Emanazione di linee guida per Yindividuazione e Futilizzazione delle migliori tecniche
disponibili, per le attivita elencate nell'allegato [ del decreto legislative 4 agosto 1999, n. 372", ed
in particolare a quanto indicato nell'Allegato Il al D.M. 31/01/2005.

2. FINALITA DEL PIANO

In attuazione del Titolo 11l bis del Decreto Legislativo 159/05, cosi come modificato dal Decreto
128/2010, il Piano di Monitoraggio e Contrallo che segue, d'ora in poi semplicemente Piano, ha la
finalita principale di descrivere le "misure previste per controllare le emissioni nell'ambiente nonché
le attivitd di autocontrollo e di controllo programmato che richiedono Iintervento dell'ente
responsabile degli accertamenti”,

Il Piano potra rappresentare anche un valido strumento per le attivita sinteticamente elencate di
seguito:

- raccolta dei dati ambientali nellambito delle comunicazioni periodiche alle Autorita
competenti;

- raccolta di dati per la verifica della buona gestions e l'acceltabilitd dej rifiyti presso gli
impianti di trattamento e smaltimento;

- T1accolta dati per la verifica della buona gestione dei rifiuti prodoetti nel caso dj conferimento
a ditte terze esterne al sito;

- verifica della buona gestione dell'impianto;

- verifica delle prestazioni delle BAT adotiate (decreto Legisiativo 46/2014),




3. CONDIZIONI GENERALI VALIDE PER L'ESECUZIONE DEL PIANG

3.1. OBBLIGO DI ESECUZIONE DEL PIANO

Il gestare esegue campionarnenti, analisi, misure, verifiche, manutenzione e calibrazione come
riportato nelle tabelle contenute al paragrafo 4 del presente Piano,

3.2, EVITARE LE MISCELAZIONI

Nei casi in cui la qualita e I'altendibiiita della misura di un parametro sia influenzata dalla
miscelazione delle emissioni, il parametro sara analizzato prima di tale miscelazione.

3.3. FUNZIONAMENTO DEI SISTEMI

Tutth | sisterni di monitoraggio e campionamento funzioneranno correttamente durante lo
svolgimento dell'attivita produttiva (ad esclusione dej periodi di manutenzione e calibrazione che
Sono comunque previsti nel punto 4 de! presente Piano in cui l'attivita stessa e condotta con
sistemni dj monitoraggio o campignamenta alternativi per limitati periodi di tempoy}.

3.4. MANUTENZIONE DEI SISTEMI

I sistema di monitoraggio e di analisi sara mantenuto in perfette condizioni dj operativita al fine di
avere rilevazioni sampre accurate e puntuali circa le emissioni e glt scarichi.

3.5. EMENDAMENTI AL PIANO

La frequenza, i metodi e io scapo del monitoraggio, i campionamenti e le analisi, cosi come
prescrittt nel presente Piano, potranno essere emendali dielro permesso seritto dell'Autorita
competente.

3.6, ACCESSO Al PUNTIDI CAMPIONAMENTO

Il gestore predispone un accesso permanente e sicuro ai seguenti punti di campionamento e
monitoraggio:

a) effluente finale, cosi come scaricato all'esterno del sito;
b) punti di campionamento delle emissioni aeriformi;

¢} punti di emissioni sonore nel sito;

d) area di stoccaggio dei rifiuti nel sito;

&) pozzi sotterranei nel silo:

f) altri punti di campionamento eventualmente necessari,




4. OGGETTO DEL PIANO

4.1, CONSUMI

4.1.1. CONSUMO DI MATERIE PRIME E AUSILIARI

L'azienda intende effettuare il controllo delie materie

def prodotti finiti secondo lg seguenti modalita;

prime, dei materiali ausiliari e di consumo e

TIPO DI PUNTO DI
PARAMETRO DETEAMINAZIONE U.M. [ METODICA MONITORAGGIO FREQUENZA NOTE T
an:;inltna dr Misura diretla T na Pesa A!l'ir)gresso di
ingresso discontinua ogni mezzo
Quantita dj . " -
s | e | T ne
ingresso
Quaniita di - . " .
wpdoln | fsdets | r
| ingresso g
Slt_lg}ra di Misura direlta T na In occasione
ingresso discontinua della fornitura
833’}:;@ di Misura direlta T na. In occasione
Ingresso discontinua dalla {orpitura
Quaniita di . ,
ausiliarf Misura diretta T ?g%?o' In occaslone
principali in discontinua K I.anno dalla fornitura
| ingresso g
Quantita di Misura diretta ) )
prodotto finito | discontinua T na. Giornaliara




4.1.2. CONSUMO DI RISORSE IDRICHE

TIPODI U.M, METODICA PUNTO DI FREQUENZA NOTE
PARAMETRO | | e TE RMINAZIONE MONITORAGGIO
Acqua
prelevata per Misura diretta Punto di i i

: presa - Registrazione
use produttivo g m® n.a : fensile ;
(Acqua di conlinua (conlatora) Pozzi2zes mensile
labbricazions)
Acqua
prelevataper |\ a diretta Punto di pr : Registrazi
use industriaie ; m? n.a. ) dipresa Mensile egislrazione
(lavaggi e continua {contatora) Pozzi3, 4. a5 mensile
servizi}
Consumeo m3/h! di . .
specilico di Calcolo prodotto n.a. Mensile Re%sét;zﬁ:me
acqua finite
Profondita di . Lettura , .
falda statica e ;‘fg;‘;iﬁ :t?: mt direfta da Plezometri Semestrale Hseg:gsﬁgge
dinamica piezometro
Parametri Misura direfta ; 180 5667- Vasca i Trimestrate Esequito da
chimico fisici | discontinua 5:2006 labbricazione ditta esterna
Parametri Misura diretta . A ; Specifica ‘
chimico fisici | discontinua Pozzo Biennale Helneken
4.1.3. CONSUMOQ DI ENERGIA

TIFO DI UM. | METODICA PUNTO DI FREQUENZA NOTE
PARAMETRO | e TERMINAZIONE MONITORAGGIO W
Energia ; . . )

; Misura diretta Allaccio ente ; Registrazions
eleltrica . KWh n.a. - Mensile .
acquistata continua (contatore) forpitorg mensile
Consurno Kwhhi
specifico di di . Registrazione
energia Calcolo prodotto n.a. Mensile mensile
elettrica finito
Energia . )
termica Calcolo kwn n.a. Caldala Mensile Reﬁ:?;zﬁ::ne

_prodetta

Consumo kWh/h!

spectilico di di . Registrazione

energla Calcolo prodotto na. Mensile mensile

termica finito

4.1.4, CONSUMO Dj COMBUSTIBILI
TIPO DI U.M. | METGDICA PUNTO Di FREQUENZA NOTE

PARAMETRO | e RMINAZIONE MONITORAGGIO '

Combustibili | Misura diretta . In occasions | Registrazione
| iningresso discontinua T n-a. Sierbatoio della fornitura mensile




4.2, COMPONENT!I AMBIENTAL)

4.2.1. EMISSIONI IN ARIA
Non sono presenti sistemi di monitoraggio in continuo per lg emissioni corwogliate in atmosfera.
Il gestore intende controlli discontinui {una volta all'anno} misurandg i parametri riportati nelle linee

guida per il menitoraggio, riportati nella seguente tabella, con i metodi di campionamento ed analisi
definili dalla normativa vigente e dalle stesse linee guida:

GAMINI E1bls - E2bis (Emisslon] dalle caldale per produzione vapore dl stabllimenta):
PARAMETRO TIPO I UM. | METODICA PUNTODI T cnequENzA |  NOTE
DETERMINAZIONE o MONITORAGGIO
-~ Ossidf di
azoto (NOx)
) ?éisos;g%gl) Misura direlta 2 U%%?-IdliM Presa campione Eseguito da
- Monossidoe | . ntinua MINM™ | ome da Al camino Annuale | o esterna
Biossido gi 5 DM 152/06
carbonio
- Polveri tolalt
- COV
Metodi
- Misura direlta UNICHIM Presa campione Eseguila da
Velocita discontinua ™S | come da Al caming Annudle | oo estona
S DM 152706
Metodi
Misura diretta UNICHIM Presa campione Eseguito da
Portata discontinia MIN | come da Al caming Annuale | G eslerna
5 DM 152/086
Metodi
Misura diratta UNICHIM Presa campione Esequito da
Temperatura discontinua © come da Al camino Avnuale | 400 esterna
3 DM 152/08
Metodi
. Misura diretta UNICHIM Presa camplone Eseguito da
Ossigeno discontinua mg/Nm3 come da All, camino Annuale ditta esterna
5 DM 152/06




CAMINI E5 - E6 - E38 (Emissioni daile linee dl stoccaggle o trasponte materls prime)
CAMINOQ E7 (Emisslon! daf dosatore farine fossill)
TiPC DI PUNTO DI
PARAMETRO DETERMINAZIONE UM. METODICA MONITORAGGIO FREQUENZA NOTE
Metodi
- . UNICH I8 . .

. " Misura diretta 3 Presa campione Eseguitc da
Pelver tolail discontinua mg/Nm fgﬁmseghi camino Annuale ditta esterna
152/06
Melodl

. . UNICHIM . :

. Misura diretta Presa campione Esequito da
Velocita discontinua m's gﬁn;egla caming Annuale ditla eslerna
152/06
Metodi

: : UNICHIM . .
Misura diretta 3; Presa campiona Esequilo da
Portata diseontinua mh Kﬁn;eg; caming Annuale diita esterna
152/06
Metod!
- ) UNICHIM " .
Misura diretta Presa campions Eseguito da
Temperatura discontinua T ;ﬁn;eg ﬁ caming Annuale ditta estarna
L 152/06
4.2.2. SISTEMI DI TRATTAMENTO FUMI
PUNTODI |  SISTEMADI | MANUTENZIONE | PUNTI DI ’ggﬁ%gfl_g' re;g:’ri'z‘}ﬂlf; .
EMISSIONE | ABBATTIMENTO {perlodicita) CONTROLLOD (frequenza) trasmissiona
Filtro introduziona Presa
E5 malto Annuale campione Annuale Software SAP
Filtro estrazione Presa
E8 malto Annuale campiona Annuale Software SAP
Filtro preparazione Presa
E7 tatine lossil Annuale camplone Annuale Software SAP
Filtro introduzione Presa
ESS mals Annuale campione Annuals Softwara SAP
4.2.3. EMISSIONI FUGGITIVE
ORIGINE (punto | MODALITA' O MODALITA' | FREQUENZA Madalita df
DESCRIZIONE dl emisslone) PREVENZIONE DI Dl reglstrazione e
CONTROLLO | CONTROLLO trasmisslone
Eventuali Impianti Registraziona
perdite da tub%zion'i Regolari Regolari manuale
anamalie ! ispezioni e ispezioni & evenlifanomalie
impiantistiche 52,?0‘:]2' (ﬂ?r:ﬁe,in manutenzioni manutenzioni Qgni turno a seguito di
{CO2, NH3, oeral e‘)’ Fing degliimpianti | degli impianti allarmi di
ausillariy g processo




4.2.4. EMISSIONI ECCEZIONAL]

, Modailta d!
DESCRIZIONE |, FASEDI | MODALITA'py | MODALTA' REQUENZA | Legistrazlons
LAVORAZIONE | PREVENZIONE e
CONTROLLO | CONTROLLO trasmissiona
Eventuali Acceltazions e
i stoccaggio .
?nl:aisalrlﬂisﬁci mate;ig %;ima, Manutenziong Ispezione Segnnoari?azfljzne
agﬁ impiantl di ausi}igr_ie pertodica Annuale tramite
abbattimento Additi programmata Pulizia software
polveri Filtrazione
4.2.5. EMISSIONI IN ACQUA
TIPO DI UM. | METODICA PUNTC DI FREQUENZA NOTE
PARAMETRO | betERMINAZIONE MONITORAGGIO
Volume di
i indi 3 - Fatture
:é:grl;garteaﬂua Misura indiretta m - - Mensile Tecnocasic
Misura diretta -
discontinua o Eseguito da
CoD (Colorimetro mgil 11.29.CA SF1 Quindicinate ~ente
X1.200.11.12) ricevente
Misura diretia N
pH ;:;m:?m U;}fa 11.6.CA SK1 Confinua ;
PH.179.00.01}
Misura diretta
i ; 1 discontinua o Eseguito da
Solidi sospest (Bilancia anal mgy! 11.21.7T 5F1 Quindicinale _ enle
X1.200.11.15) rlceventeJ

" Periodicamente il controllo dei parametii viene effettuate dal Tecnocasic SU campioni prelevati
alluscita dellimpianto.

4.2.6. SISTEMI DI DEPURAZIONE

SISTEMA DI ELEMENTI DISPOSITIVI | MODALITAY MODALITA DI

PUNTO DI TRATTAMENTO | CARATTERISTICI E PUNTI DI o]} REGISTRAZIONE
EMISSIONE (stadlo d| DI CIASCUNO CONTROLLO CONTROLLO E
trattamonto) STADIO {frequenza) | TRASMISSIONE
pH Continuo Cartaceo
—_— ]

Vasca di Omogeneizzazione Presa - .
omogeneizzazione | pH, COD. 5§ CGD campione Quindicinale | Fatture Tecnocasic
SS Quindicinale | Fauura Tecnocasic




4.2.7. EMISSIONI SONORE

TIPO D! PUNTO DI
PARAMETRO DETERMINAZIONE UM. | METODICA MONITORAGGIO FREQUENZA | NOTE
Al confine
aziendale_ e
LWVELLO DI | Misura direfta 3BiA) ;fis;g;;"ff;g; o | Ameno ogni
EMISSIONE discontinua di una serie di 3anni, 0
punti ritenuti gommﬂ:\%ua
D.M. Idonei g m? enﬂa Gano Eseguite
AMBIENTE | comprendenti Mo che | daditta
16/3/1998 | quelli gia possano estermna
considerati, e
LIVELLO DY | Misura diretta dB(A) nonché pressa Srrr:?slrs?o?]?"e
IMMISSIONE | discontinua eventuali ulterior acustiche
postaziont ove sj
presenting criticita
L acustiche
4.2.8. RIFIUTI PRCDOTTI
TIPO DI PUNTO DI
PARAMETRO DETERMINAZIONE UM. | METODICA MONITORAGGIO FREQUENZA —’
Qpanma d b Misura diretta Area deposilo n pqc_as_rone_del ”.' ra
rifiutl avviati a disconlinua T lemporanao dei rifiulf (fatti satvi gi
recupero P obblighi di leggs)
C_Jyanllta .dl. Misura diretta Aree deposiio In oqqasflone'de[ r '.“ro.
rifiutt awiati a h N T del rifiuti {fatti salvi gli
discontinua temporaneg " 9
smaitimentoc obblighi di legge)
Referti analitici e
Classificazione - valutazioni scritte
dei rifiut] Caratlerizzaziona na. No1r g’saogm n casng;ilcji; O"UDVO conservale per almeno
prodotti 5 annl presso lo
stabilimento.

4.2.9.PROTEZIONE DEL SUQLO

YiPO DI PUNTO DI
PARAMETRO | perepminazione | U-M- | METODICA MONITORAGGIo | FREQUENZA | NOTE |

) . 5DT - Esequito
Tenuta serbatolo “ﬂ;ifnggﬁga - | TANKTEST | _ Orﬁg[“;‘;‘,g']g gg‘; o Blennale da ditta
SYSTEM eslerna
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4.2.10, ACQUE SOTTERRANEE (FALDA SUPERFICIALE)

METGDO DI :
PIEZOMETRO PARAMETRO MISURA FREQUENZA MODALIT;&R Eé f;fscé,',‘i’;? éﬂZION EE
{incertezza)
Elenco di —
paramelrf come !}-’le_lodr di
ST )
e Ta?'gl’e oo C;rgéts;zgeaﬁ}:rrtr'e nterni Annuale Relazioni tecniche
242 del D.gs. CD”%E:Eagj con
152{2 008 controllo

(*) tabsila 3 pag. 9 dsl dacumanto "HEINEKEMN_SCHEDA 1_Adlsgato fu_Approvaziona piano caraftgrizzaziona~

4.2.11. AMIANTO
PUNTO DI

TIPO DI
PARAMETRO DETERMINAZIONE | UM METODICA MONITORAGGIO | FREQUENZA NOTE

Strutture in eternit

" . . Metodica del . o Eseguito
Fibre Misura direita & coibentazioni :
aerodispersa discontinua tw DM 6/g/04 All. 1 (matrice Anauale g;dma

L compatta) ema
4.2.12. RADIAZIONI IONIZZANTI
TIPGC DI UM. | METODICA PUNTO DI

FREQUENZA NOTE 1

PARAMETRO | pETERMINAZIONE MONITORAGGIO

_— ) - . Eseguilo da
Emissicne Misura diretta Micro | D.L 230195 -
raggi discontinua sivert | ar.79 e 80 Sorgenis radiogena | Annuale E:%ﬁg:;ent o
4.2.13,HCFC
PARAMETRO TIPO DI uM. | mETODICA PUNTODI T corQuENza | NoTE

DETERMINAZIONE MONITORAGGIO

. . " Regolamento o
Perdite Misura diretta Ka (CE) . Condizienatorl

impianto discontinua 842/2006 uflici

Eseguilo da

Annuale ditta esterna

4.2.14. PRODUZIONE DI SOTTOPRODOTTI

TIPO DI PUNTO DI
PARAMETRO DETERMINAZIONE UM. | METODICA J MOMITORAGGIO FREGLENZA, NOTE
Trebbie e Misura diretta - . Contabilita
lievito discontinua: “g Pesata Bilico Mensile interna
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4.3. GESTIONE DELL'IMPIANTO

4.3.1. SISTEMI DI CONTROLLO DELLE FAS{ CRITICHE DEL PROCESSO

PARAMETR! E FREQUENZE

MODALITA DI
ATTIVITA N AINA Paramotr) | Frequenza [ o Modalltadl | REGISTRAZIONE
dei controlil controllo E
TRASMISSIONE
. Impianto - . Analisi/
Accoltazions ; Specifiche | Ogni o . >
e introduzione g ; . . Ogni caricorscarica | Ispezioni Cartaceo
rnaterie prime malerie prime aziendali carico/scarico visive
. N e Continug per
Preparazions Lrgﬁﬁgt' sala Specitche | patch o Tutte Software Software
produzione
. Continue per
Fermentazions Impianti cantlna S;:ﬂg;ﬂg batch di Tulte Soitware Software
produzione
QP (ovaralt Regisirazione
Confezionamento | Riempitrice performance | Giornaliero g;r:ifelfeionamento fermilinea su | Indicatore in %
indicator) 9 software
Praduzione aria - kWh . Produzione aria
compressa Comprassori aria Nm3/a Setlimanale compressa Soltware Software
Produzione di . Tonnellate . ) .
calore Cenlrale termica combustibile Giornaliero Praduzione vapore | Lattura Cartaceo
Egéléz'one det Cantrale Irigarifera | kWh Selfimanale | Produzione freddo | Software Software
Filtrazione o : : . - Continuc per
stabllizzazione Eﬁg}[)anne lossilf gggzg'gne baich di Tutta Software Software
birra produzione
; Continuo per
Sanificazione Impianti CIP fgiﬁg;ﬁe batch di Tulte Software Software
saniflcazione
Gestione acque | Vasca di H Gontinuo Omogeneizzazione | Lettura Carlaceo
scarico omogenelzzazione | P g
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4.3.2. INTERVENTI DI MANUTENZIONE ORDINARIA SUI MACCHINAR!

TiPO Of MODALITA" U REGISTRAZIONE E
INTERVENTO FREQUENZA TRASMISSIONE
Secondo specifiche

M;nl}l;egi:c;?: macchina legate al
prog programma di

MACCHINARIO

Tutth i macchinari
sono codificati sul
software aziendale

di gestione defla {preventiva) manutenzione Software SAP
manutenzione SAF . A
PM Pronto intervento A guasto/anomalia ]
4.3.3. AREE DI STOCCAGGIO (VASCHE, SERBATO!, BACINI DY CONTENIMENTO
ETC)
CONTENITORE BACINO DI CONTENIMENTO
STRUTTURA - -
Tipo di Modalita di Tipa di Modalita di
CONTENIMENTO controllo | Frequenza reglstrazione | controlio | Freauenza registrazlone
Vasche e bagcini dj
contenimenta Visivo Mensile Software Visivo Mensile Software
prodotti chimici

4.3.4. MONITORAGGIO DEGLI INDICATORI DI PERFORMANCE

. » | FREQUENZA DI MODALITA D
INDICATORE E SUA U”E',T‘* Monglum MONITORAGGIO | REGISTRAZIONE
DESCRIZIONE E PERIODO DI E
MISURA | CALcOLO RIFERIMENTO | TRASMISSIONE
Consxanr*;ﬁiggergla MJshi Contatori Mensile Informatica
Cons;g’igiggergia kWhyh! Contatori Mensile Infarmatica
Consuma idrico hi/hi Contatori Mensile Informatica
Kg CO2 equivalente Kg (égft’:’gﬁi) Mensile Intarmatica
Incidenti ambientali con L
effett! alf'esterno delio n° Szgs?:tf:g:m Mensile Informatica
stabilimento
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5. RESPONSABILITA NELL'ESECUZIONE DEL PIANO

It geslore svolge tulte la attivita

previste dal presente piano di monitoraggio. avvalendos| delle risorse

interne, di laboratori esterni e ditte specializzate.

Soggetti che hanno competenza nell'esecuzione del Piano:

[ SOGGETTI

Gestore dall'!mplanta

AFFILIAZIONE NOMINATIVO DEL REFERENTE [
Heineken italia S.p.A, Giuseppa Mele

Socleta terza contraente

Ditte specializzate -

Autorita competents

Provincta di Cagliari -

Ente dl controlio

ARPAS .

5.1.1. ATTIVITA A CARICO DEL GESTORE
i gestore svolge tutte le attivita previste dal presente piano di monitoraggio.

La tabella seguente indica le attivita svolte dalle societa terze contraenti;

GPOLOQ ADI COMPONENTE AMBIENTALE TOTALE INTERVENT NEL
INTERVENTQ FREQUENZA INTERESSATAE NUMERO Dt PERIODO DI VALIDITA DEL
INTERVENTI PIANC
Camplonamento
emissiani in Annuals Ermissioni in atmostfera 1
atmosfera
Parametri
chimico fisic Trimestrale Consumo risorse idriche 4
pozei
Parametri
chimico fisici Mensile Scarichi idrici 12
scaricht idrict
HCFC Annuale Emissioni gas serra 1
Fibre asro - .
disperse Annuale Fibre aero disperse i
Radiazioni " .
ionizzanti Annuale Radioprotezions 1
Rumore Ogni 4 anni Rumore 1
Prova ditenuta
sarbatoio Biennale Tenuta serbatoio 1
interrato
Falda .
L softerranea Annuals Inquinamento 1
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COMPONENTE AMBIENTALE TOTALE INTERVENTI NEL

Tﬁﬂg;ﬁgg‘}g‘ FREQUENZA | INTERESSATA ENUMERO DI | PERIODD b VALIDITA DEL
INTERVENT] PIANO
Analisi dej
report di .
autocontrollo Annuale Tutte (Anjﬁlc;?é:;l:ja:g:(}:controflo. 12
prodoltto dal '
gestore
Visita di Tutte {verifica corretta tenyta
- 2 visite nell'arco dj registri, formazione, riscontro , s ,
cggél;zljlzoi;n validita dall'AlA delle prescrizioni, corretia 2 nellarco di validita dell'AlA
gestions ambientale, ecc)
Scarichi idrici
. .| 2 visite nell'arco di Verifica rifiuti in uscita , g .
Campionamenti validita dell’AIA Emissioni convogliate in 2 nelfarco di validita dell'AlA
atmosfera
- Rumore in caso di modifiche ’
Misure sastanziali

6. MANUTENZIONE E CALIBRAZIONE

| sistemi di monitoraggio e di controllo sono mantenuti in perdette condizioni di operalivita al fine di avere
ritevazioni sempre accurate e pumuali circa e amissioni & gli scarichi,

7. COMUNICAZIONE DE! 'FII‘ISULTATI DEL MONITORAGGIO

Il gestore si impegna a conservare sy idoneo supporto tutt] i risultati dej dati dj ronitoraggic e controllo per
un periodo di almeno 5 anni,

| risultati del presenta piano di Moniteraggio saranno comunicat all'Autoritd Competante secondo le modalita
8 la frequenza provists dall Autorizzazione Integrata Ambientale.
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L

GESTIONE DELLE EMERGENZE E PREVENZIONE DEGLJ INCIDENTI

alla pubblica opinione relativamente alle attivita svolte nel complesso IPPC; tali strategie dovranno comprendera:
- periodiche comunicazioni a mezzo stampa locals e distribuziona di materiale informativo;

- organizzazione di eventi d'infonnazioneldiscussione con autoritd e cittadini:

- periodica apertura dellimpianto al pubblico;

- disponibilita dei datj di maenitoraggio.

Cagliari Ii, 11 Sattsmbre 2015

i

i Tecnico = / / _.j:*'." .
C’_%/Z/b ‘e, ,/ o | L

7 ) N o/
{Istr. Dir. Beam, F Bafestrino} \'-';;\,___ oS (Funz, ing. M. A Badas)

1
/A.\ =
& AN
——
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PROVINCIA DI CAGLJARI PROVINC!A DE CASTEDDU
SETTORE AMBIENTE
Unita' Gest. Rifiuli e Infr. Ambientali

SOC HEINEKEN ITALIA S. P: A

AUTOREZZAZIONE iNTEGRATAAMBIENTALE
(s Lgs 3Apnfe 2006 n. 152)

TARIFFA | PPC

(Detann:nazmne Dmgenzralen 13 del Q.JQ__S}

e"/" Ze //4/&10

{Istr. Dir. Geom F. Balestrino)

(Funz. Ing. M. A. Badas)




Ditta: :Soé.Heineken SpA

iSede Legale ; : ' T 4
via via autoporto, 11 P
[Comune 50 (A0)
Sade A

" via ZI Macchiareddu — lac. Gragastu
gComune ;:Assemini
cb S:osfo istruitoré r quizion ? Tgesti.one della Dom??da | o f.,um 1 \ i 2_5,00
Caa ol srufaria per camponente Ara ey o2 | €] 2.000,00
Cﬁzo "C.)‘qs.t?“isfru.ttoria per fomponente Acqga (1scanco~da g8 a 12 i'ncip.irmﬁ) ’ !gun_to 3 ) ‘2.300,00
Crn . |Coto wutoraprcomponere i Pl o [€] 500,00
C‘Rm.’ ) “‘C.c.Jst? istruttoria per Acor.nponente“R.iﬁu.t.i Non Pgricolosi _Ig-?unto 4 _5_9_9,90_
cCA Cf).stq Estrunori? per t??mpgnente Clim? Acustico B f:,?unto 5 B 175_0190
ch Costo.istrutt?ria per compénente tu.telz’a quantitativa‘l i-Riforsa ldrica ! punto 5 €"’ o __.I
CEM Costo istruttoria per componente Campi Elettromagnetici _:'punto 5 o
Cou osto Istrutora per componente Odori | Jpunto s 700,00
CST Coste istruttoria per componente Sicurezza del Territorio !"punto 5 -. o .'[
CRAL ' .Costo istruttoria per cqmponente Ripristino Ambientale :ipgr.lto 5 € 5.600,00!
| ' . Costoistruttoria] € 15.850,00’
CSGA Riduzione costo per presenza Sistema di Gestione Ambientale ;pdnto 6 ) §09,00'
cDQm- Riduzione costo per particolari forme di presentazione della Domanda !é‘;.:ur'no 6 | € _ 1500,005
Anticipi sulle tariffe dellistruttoria di cui allart, 5 comma 5 del D.M. 24/04/2008 | € 500,00
Tot. Riduzione 2.500,00




