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DOMANDA DI AUTORIZZAZIONE
alle
EMISSIONI IN ATMOSFERA

Alla Regione SARDEGNA
Assessorato REGIONALE DIFESA AMBIENTE
Via G. BIASI, 7/9 CAGLIARI

€ p.c. All' Amministrazione Provinciale di CAGLIARI
e p.c. al Sindaco del Comune di GUSPINI

e p.c. al Presidio Mult.le di Prevenzione AUSL n° 8 CAGLIARI

11 sottoscritto MASSIMO SEMERARO in qualita di legale rappresentante della Ditta
CERAMICA MEDITERRANEA SRL con sede legale in Comune di GUSPINI (prov.
CA) SS 126 KM 95, C.A.P 09036, titolare dell’autorizzazione n° 42458 del 23/12/94
concessa a Terrecotte che ha in seguito assunto la denominazione Ceramica
Mediterranea srl a nome della quale & stata volturata con determinazione 2017 del 22
agosto 2002, |
FA DOMANDA DI AUTORIZZAZIONE

ai sensi dell’articolo 15 comma a del D.PR. 24/05/1988, n. 203, per la modifica
dell’impianto e delle conseguenti emissioni in atmosfera derivanti dalla attivita di
produzione di piastrelle da pavimento in gres porcellanato, svolta negli impianti siti in

Comune di GUSPINI (prov. CA), SS 126 KM 95, C.A.P. 09036

Si allegano: - relazione tecnica generale;
- quadro riassuntivo delle emissioni;
- descrizione degli impianti di depurazione;
- progetto di adeguamento.

Data 10marzo 2003




CERAMICA MEDITERRANEA SRL

RELAZIONE TECNICA GENERALE

Allegato alla domanda di autorizzazione per la modifica delle emissioni art. 15
D.P.R. 25/5/88 n° 203

Marzo 2003




Identificazione impianto produttivo

Ragione sociale: _CERAMICA MEDITERRANEA S.r.l

Ubicazione insediamento produttivo:
Via_SS 126 Km 95 CAP 09036

COMUNE di GUSPINI
PROVINCIA di CAGLIARI

Telefono 070-9783038
Fax 070-9783037

Tipo di attivita svolta Produzione di piastrelle ceramiche in gres porcellanato

N. unita produttive: 1

N. addetti: attvali 75
N. addetti: dopo I'investimento 922

Quantita annua materie prime attuali: 50.000 t
Quantitd annua materie prime dopo I’investimento: 70.000 t
Quantita annua prodotto finito attuale: 2.850,000 m?
Quantita annua prodotto finito dopo gli investimenti: 4.300.000 m?2
Messa in marcia della produzione: novembre 1993

Messa in marcia dei nuovi investimenti: luglio 2003




Sintesi del progetto

Il progetto che la societd intende attuare ha come obicttivo la realizzazione
dell’ampliamento dell’impianto di Guspini dove viene effettuata la produzione di
piastrelle in gres porcellanato, un particolare tipo di prodotto utilizzato prevalentemente

per pavimenti interni ed esterni, sia “a tutta massa” che “smaltato”.

La produzione attuale di 2.9 milioni di meiri quadrati annui sard portata in seguito al

progetto a 4,3 milioni suddivisi tra prodotti smaltati e a tutta massa.

Gli investimenti consistono in una linea di produzione dalla pressatura all’imballo del
prodotto finito, dove la pressa verra dotata di proprio essicatoio rapido e alimenterd
direttamente il forno monostrato di 75 metri, in grado di cuocere anche in ambiente

ossidoriducente, necessario per particolari applicazioni di sali sui prodotti.

La movimentazione del prodotto finito sard assicurata da sistemi laser guidati che

garantiranno la perfetta compatibilita tra tecnologia attualmente utilizzata e tecnologia

di nuova acquisizione.

I'macchinari vengono completati da una linea di scelta e confezionamento, integrata con

quelle attuali.

Le opere murarie prevedono la costruzione di un capannone industriale in due parti,
affiancato a quello attuale, di circa 6.000 mq, oltre a sistemazione di piazzali e opere

murarie relative alle fondazioni e posizionamento dei macchinari.

La parte restante dell’investimento & relativo alle reti, al mnecessario raddoppio
dell’impianto di stoccaggio del GPL e alla rete informatica, incluse macchine ¢ software

dedicati.

Descrizione del processo di produzione

La tecnologia

Lo studio tecnico/impiantistico sviluppa il presupposto dell’attuale impianto, cioé di
una attivita produttiva che non presenti dipendenza dall'estero per quanto attiene ai

fabbisogni di materie prime e sia quanto pil possibile indipendente da Sassuolo,




crocevia mondiale dell’industria ceramica, per quanto attiene agli aspetti manutentivi e

Impiantistici.
Tali obiettivi verranno raggiunti,

curando particolarmente gli aspetti

sulla scorta dell’esperienza decennale maturata,

fecnologicl e processistici, al fine di ottenere inoltre

i massimi vantaggi nel contenimento dei costi di produzione. L’esperienza maturata

dalle maestranze permettera di effeftuare i nuovi inserimenti in un contesto dinamico e

con una cultura ceramica ormai s

trutturata. L’investimento progettato utilizza i pil

recenti sviluppi in campo della tecnologia ceramica, studiati per integrarsi perfettamente

con I’attuale situazione impiantistica e organizzativa.

Il cicle produttivo

Il ciclo preduttivo pud essere

suddiviso in cinque fasi principali, cosi come

esemplificato nel diagramma segyente. Tutte le fasi di lavorazione avvengono e

avverranno su tre turni giornalieri

lavorativi annui.

DIAGRAMMA DI FL

per 7 giorni la settimana; si prevedono 313 giorni

USSO DELLA PRODUZIONE

PREPARAZIONE IMPASTO
-|MACINAZIONE, COLORAZIONE, GRANULAZIONE

PRESSATYRA ESSICCAZIONE

SMALTATURA

COTTURA E STOCCAGGIO

SCELTAE

CONFEZIONAMENTO




Pressatura ed essiccazione

L’impasto granulato, gia essiccato, verra stoccato in silos in attesa dell'invio alle presse
per la formatura in piastreile crude. L'impianto & composto da quattro linee di
pressatura-essicazione attuali, alle quali si aggiungera una nuova linea caratterizzata da
una pressa di grandi dimensioni, utilizzabile anche per la pressatura di grandi formati, e
da essicatoio rapido di nuova generazione, adeguato alla produttivita della pressa, dove
le piastrelle verranno inviate per la fase di estrazione dell'umidita residua contenuta, ed

essere cosi pronte per la eventuale smaltatura,

Smaltatura

Le piastrelle essiccate, tramite un sistema di trasporto a cinghie, verranno inviate alle
linee di smaltatura dove, utilizzando diversi tipi di applicazione, saranno trattate per
ottenere I’effetto estetico desiderato. Alle quattro linee attualmente in uso ne verra
affiancata una specializzata nella realizzazione della smaltatura del porcellanato. Sara

una linea utilizzabile anche per speciali applicazioni con sali destinati ai prodotti a tutta

massa.

Cottura e stoccaggio

Le piastrelle, smaltate e non, attraverso macchine automatiche, vengono caricate su box
di stoccaggio i quali, gestiti da un computer, raggiungono un'area di parcheggio in attesa

di essere avviati al reparto forno.

La cottura avviene attualmente in un forno bicanale da 84 metri, che verra dedicato at
prodotti smaltati tradizionali, mentre il nuovo forno monostrato di circa 75 metri con
boceca da 2500 mm, sara dedicato alla produzione di porcellanato a tutta massa e a
smaltati semplificati. Questo forno pud essere utilizzato anche per cottura in ambiente
riducente, cottura che genera particolari effetti cromatici ¢ per i prodotti spessorati,

prodotti sui quali la societa possiede brevetti internazionali.

L'intera fase verra governata da un computer che scegliera le piu appropriate "curve di

cottura", a seconda del prodotto.




All'uscita dal forno macchine automatiche provvedono a convogliare direttamente le
piastrelle cotte alla scelta e al confezionamento. Per ridurre il tempo di realizzazione
dell’investimento, in questo punto del lay-out il flusso della produzione verra fatto
rientrare nell’attuale capannone, per riuscire poi nella nuova zona di scelta. In questo
modo saranno disponibili due opzioni: alimentazione diretta delle linee di scelta o

utilizzo dello stoccaggio intermedio attuale tra cottura e scelta.

Scelta e confezionamento

Le piastrelle, provenienti dai box di stoccaggio o in arrivo direttamente dall’uscita
forno, verranno inviate alle linee di scelta che, attraverso controlli meccanici, elettronici

e visivi, le catalogheranno e le raggrupperanno per tipo e qualita.

L'impianto & dotato attualmente di quattro linee alle quali se ne aggiungerd una di
elevate prestazioni., ciascuna delle quali con nove "uscite”, dove per uscita si intende

una diversa classificazione tipologico-qualitativa del prodotto finito.

Le "pile", composte dalle piastrelle scelte, vengono, mediante macchine automatiche di
confezionamento, divise in pacchi e su ciascuna scatola vengono stampigliate le

caratteristiche della partita e la destinazione.

I pacchi dello stesso materiale vengono trasportati alle linee di pallettizzazione dove,
raggruppati in palette, previa termoretrazione, sono inviati in magazzino, dopo
Papplicazione del pallet card. La paletta costituisce 1’unitd minima di movimentazione

del magazzino.

Un computer gestisce anche qui tutte le fasi e provvede turno per turno, a predispotre un
ricpiloge con le quantita prodotte e le rese di scelta ottenute, oltre ad altre analisi

statistiche sulla produzione inviata in magazzino.

Questa gestione della pallettizzazione e del versamento a magazzino con 1’uso di pallet
card permette di identificare il materiale a livello di imballo, concentrando su un codice
a barre tutte le informazioni della partita di prodotto. Rende inoltre possibile una grande

flessibilita nella gestione dei magazzini ¢ delle spedizioni.




L’etichetta autoadesiva che viene applicata alla paletta, unitd omogenea di stoccaggio,
riporta un numero progressivo, tradotto anche in codice a barre, leggibile mediante

terminali laser in radio frequenza.

L’uso di questi terminali portatili, dei veri e propri computer forniti di lettore laser e
ricetrasmittente mettono 1’operatore in grado di ricevere istruzioni direttamente dal
calcolatore centrale per la formazione delle spedizioni e P’aggiornamento della

situazione delle giacenze in tempo reale.

La movimentazione delle palette verra effettuata da un veicolo laser guidato (LGV) che
s1 occupera sia dell’alimentazione della linea di scelta che del trasporto del palette
formate dalla linea di scelta alla termoretrazione. Completata questa fase, con la paletta
automaticamente dotata di pallet card, I’ LGV rendera disponibile il materiale per il
carico a magazzino. Tutta questa fase sard seguita dal computer grazie al continuo

colloquio tra LGV, linea di scelta e stazione di termoretrazione.




SCHEMA A BLOCCHI DELLE EMISSIONI

STOCCAGGIO MATERIE PRIME

l

El mulino
E2 essicatoio letto fluido

E3 reparto

PREPARAZIONE MATERIE
PRIME

E4 reparto <

PRESSATURA

(attuale)
v

ESSICAMENTO

(attuale)

SMALTATURA

(attuale)

E6 forno <

COTTURA

(attuale)

SCELTA

(attuaie)

PRESSATURA

(ampliamento)

v

ESSICAMENTO

(ampliamento)

SMALTATURA

|

(ampliamento)

COTTURA (ampliamento)

_->

!

SCELTA

(ampliamento)

CEA@MICA MEDITERRANEA




QUADRO RIASSUNTIVO DELLE
EMISSIONI

CON INDICAZIONE DEGLIA ATTUALI E DEI NUOVI PUNTI DI EMISSIONE

Allegato

alla Domanda di Autorizzazione alle emissioni

in atmosfera presentata

dalla Ditta CERAMICA MEDITERRANEA S.r.l.

per lo Stabilimento di GUSPINI (CA)
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C E NTR O C H l M | C O §.2.5. LABORATORIO PER LA RICERCA £ L'ANALISI CHIMICA INDUSTRIALE

ol Dott. GIULIANI G. & .

VIALE REGINA PACIS , 60/G - 41049 SASSUOLO (MO}
TEL. 0536/806805 FAX 0536/016413
Parlita IVA 017535203688

e-mail eentrochimico@tiscalinet.jt C.C.LA.A, 230778

sito internet http:/iweb.tiscalinet.it/centrochimico Reg. Soc. Trib. Mo n. 286841

ANALIS|AMBIENTALL ACQUA - EMISSION] IN ATMOSFERA - SUOLO ~ RUMQRE — RIFILT|
ANALISI MATERIE ERIME_E PROVE TECNOLOGICHE PER LNDUSTRIA GERAMICA
ANALISI ALIMENTARI . AGRARIE

SPETTABILE DITTA

CERAMICA MEDITERRANEA S.R.L.
3.S. 126 — Km 95+000

LOC. CORTI SEMUCCU

08036 GUSPINI (CA)

ANALISI CHIMICA N.0K385/02
DATA: 11/11/02

DENOMINAZIONE CAMPIONE : EMISSIONE E1 MULINO A SECCO A VALLE FILTRO
RISULTATO ANALISI |

PRELIEVO EFFETTUATO IL 30/10/02 IN ORARIO DI LAVORO

GRANDEZZA MISURA |UNITA" [METODO |LIMITI SECONDO UNITA’
D1 CRITERI DI
MISURA COMITATO MISURA
REGIONALE
ANTINQUINAMEN
TO EMILIA
ROMAGNA
TEMPERATURA GAS EMESSI |85.2 °C °’C
PORTATA 32524 _|Nmc/h  [UNI10169 Nmc/h
MATERIALE PARTICELLARE {12.98 mg/Nme | UNI10263 30 | mg/Nmc

Condizioni di riferimento: Pressione 1013 hPa Temperatura 0°C




ANALISI CHIMICA N 0K365/02

DIMENSIONE DEL CONDOTTO ESPRESSA IN METRI

RAGGIO 0.50 |[LARGHEZZA

LUNGHEZZA SUPERFICIE 0.785
SEZIONE
CONDOTTO mq

MISURE PRESSION! DINAMICHE mmCA Pa= 9.81 mmCA

Pd1= [13.5 Pd2= [8.5 Pd3= |20.5 |Pd4= |12.4 |Pd5= |13.7
Pd6= {17.8 |Pd7=|20.6 |Pd8= {155 |Pd9= Pd10=
VALOR! MISURATI E TABELLARI
Pressione Atm: 101600 | Pa
Delta P + 4.2, mmCA
PRESSIONE STATICA ASSOLUTA: 101641 |Pa
DENSITA' DEI GAS 0.986 | Kg/mc

" |VELOCITA"MEDIA DE| GAS . 15.05|m/s
PORTATA DI PRELIEVO ALLA 12.7 | 1t/min
CENTRALINA PER MATERIALE
PARTICELLARE
PORTATA 32524 |Nmc/h




C ENTRO C H l M I C 0 5.4.5. LABORATORIO PER LA RICERCA E UANALIST CHIMICA INDUSTRIALE

dl Dott. GIULIANI G. & C.

VIALE REGINA PACIS , B0/G — 41049 SASSUOLO (MO)

TEL, 0536/8068805 FAX 0536/918413
Partita IVA 01753520388 .
o-mail centrochimico@tiscalinet.it

sita internet hitp://web.tiscalinet.it/centrochimico

C.C.LA.A 230779

Reg. Soc. Trib. Mo n. 26841

ANALIS| AMBIENTALL AGRUA - EMISSIONI IN ATMOSFERA — SUOLD - RUMORE ~ RIFIUTL
ANALIS| MATERIE PRIME_E PROVE TEGNOLOGICHE PER L'INDUSTRIA CERAMICA
ANALISI ALIMENTAR] - AGRARIE

DATA: 11/11/02

SPETTABILE DITTA
CERAMICA MEDITERRANEA S.R.L,

S.5. 126 — Km 95+000

LLOC. CORTI SEMUCCU

08036 GUSPINI (CA)

ANALISI CHIMICA N.0K366/02

DENOMINAZIONE CAMPIONE : EMISSIONE E2 ESSICCATORE GRANULATORE A

VALLE FILTRO
RISULTATO ANALISI

PRELIEVO EFFETTUATO IL 31/10/02 IN ORAR!O Di LAVORO

GRANDEZZA MISURA [UNITA' |METODO [LIMITI SECONDO |UNITA'
Dl CRITERI DI
MISURA COMITATO MISURA
REGIONALE
ANTINQUINAMEN
TO EMILIA
ROMAGNA
TEMPERATURA GAS EMESSI| |50 °C °C
PORTATA 32350 {Nmc/h  [UNI10169 ‘ Nmc/h
MATERIALE PARTICELLARE [32.33 mg/Nmc |UNI10263 30 [mg/Nmec

Condizioni di riferimento: Pressione 1013 hPa

Temperatura 0°C




ANALISI CHIMICA N 0K366/02

DIMENSIONE DEL CONDOTTO ESPRESSA IN METRI

RAGGIO 0.50 |LARGHEZZA

LUNGHEZZA SUPERFICIE 0.785
SEZIONE
CONDOTTO mg

MISURE PRESSIONI DINAMICHE mmCA Pa= 9.81 mmCA

Pd1= |6.1 Pd2= |6.4 Pd3= |47 Pdd= [12.8  |{Pd5= |13.0
Pd6= |14.8 |Pd7= 137 |Pd8= [13.0 |Pdg= Pd10=
VALOR! MISURAT! E TABELLAR!

Pressione Atm: 101700 (Pa

Delta P +0.3|mmCA
PRESSIONE STATICA ASSOLUTA: 101703 |Pa

DENSITA' DEI GAS 1.095 | Kg/me
VELOCITA' MEDIA DE! GAS 13.49|m/s
PORTATA DI PRELIEVO ALLA 10.5 | ymin
CENTRALINA PER MATERIALE

PARTICELLARE

PORTATA 32350 | Nmc/h

3%




C ENTRO C H I M |CO $.2.5. LABORATORIO PER LA RICERCA E UANALISI CHIMICA INDUSTRIALE

di Dott. GIULIANI G. & €.

VIALE REGINA PACIS , B0/G — 41048 SASSUOLO (MO)

TEL, 0636/806805 FAX 0536/918413
Partita IVA 01753520368

g-mafl centrochimico@tiscalinet.it C.C.LAA. 230779
sita internet http://web.tiscalinet.it/centrochimico Rag. Soc. Trib. Mo n. 26641

ANALISLAMBIENTALT; ACQUA - EMISSIONI IN ATMOSFERA - SUOLO - RUMQRE — RIFIUTI
ANALIS| MATERIE_PRIME_E PROVE TECNOLOGIGHE PER UINQUSTRIA CERAMICA
ANALIS| ALMENTARI - AGRARIE

SPETTABILE DITTA

CERAMICA MEDITERRANEA S.R.L.
S.S. 126 — Km 95+000

LOC. CORTI SEMUCCU

09036 GUSPINI (CA)

ANALISI CHIMICA N.0Y368/02

DATA: 11/11/02

DENOMINAZIONE CAMPIONE : EMISSIONE E3 SUPERO ASPIRAZIONE PULIZIA
IMPIANTI A VALLE FILTRO

RISULTATO ANALISI
PRELIEVC EFFETTUATO IL 29/10/02 IN ORARIO DI LAVORO

GRANDEZZA MISURA [UNITA' |METODO |LIMITI SECONDO |[UNITA'
DI CRITERI DI
MISURA COMITATO MISURA
REGIONALE
ANTINQUINAMEN
TO EMILIA
ROMAGNA
TEMPERATURA GAS EMESSI |32.2 °C °C
PORTATA 17333 |Nmc/h  [UNI10169 Nmc/h
MATERIALE PARTICELLARE [33.03 mg/Nme | UNI10263 30| mg/Nmc

Condizioni di riferimento: Pressione 1013 hPa Temperatura 0°C




ANALISI CHIMICA N 0K368/02

DIMENSIONE DEL CONDOTTO ESPRESSA IN METRI

RAGGIO 0.375 |LARGHEZZA

LUNGHEZZA SUPERFICIE 0.4416
SEZIONE
CONDOTTO mq

MISURE PRESSION| DINAMICHE mmCA Pa= 9.81 mmCA

Pdi= |7.7 Pd2= |4.3 Pd3=|8.1 Pd4= [12.5 Pd5= (10.8

Pd6= (9.9 Pd7= Pd8= Pdo= _ Pd10=

VALORI MISURATI E TABELLAR!

Pressione Atm: 102200 | Pa
Delta P +2.3|mmCA
‘PRESSIONE STATICA ASSOLUTA: 102222 [ Pa
DENSITA' DEI GAS 1.164 | Kg/mc
VELOCITA' MEDIA DE! GAS 12.08im/s
PORTATA DI PRELIEVO ALLA 19.7 [ t/min
CENTRALINA PER MATERIALE

PARTICELLARE

PORTATA ’ 17333 Nmcth




C ENTRO C H I M ICO $.4.5. LABORATORIO PER LA RICERCA E LANALISI CHIMICA INDUSTRIALE

di Dott. GIULIANI G. & C.

VIALE REGINA PACIS , 60/G — 41049 SASSUOLO (MO}

TEL. 0536/806805 FAX 0536/918413
Partita IVA 01753520368
e-maif centrochimico@tiscalinet.it

sito internet http:/fweb.tiscalinet.it/centrochimico

C.CLAA 239779

Reg. Soc. Trib. Mo n. 26641

ANALISI AMBIENTALI: ACQUA - EMISSIONI IN ATMOSFERA — SUCLO - RUMORE — RIFIUTI

ANALIS| MATERIE PRIME E PROVE TECNOLOGICHE PER L'INDUSTRIA CERAMICA

DATA: 11/11/02

ANALISEALIMENTAR! - AGRARIE

SPETTABILE DITTA

CERAMICA MEDITERRANEA S.R.L.
S.S. 126 ~ Km 954000
LOC. CORTI SEMUCCU

09036 GUSPINI (CA)

ANALISI CHIMICA N.0OK367/02

DENOMINAZIONE CAMPIONE : EMISSIONE E4 PRESSE A VALLE FILTRO

RISULTATO ANALISI

PRELIEVO EFFETTUATO IL 29/10/02 IN ORARIO DI LAVORO

GRANDEZZA MISURA |UNITA" |METODO |[LIMITISECONDO [UNITA'
DI CRITERI DI
MISURA COMITATO MISURA
REGIONALE
ANTINQUINAMEN
TO EMILIA
ROMAGNA
TEMPERATURA GAS EMESSI [17.4 °C °C
PORTATA 25013 Nmc/h  |UNI10169 Nmc/h
MATERIALE PARTICELLARE _ {129.22  |mg/Nmc |UNI10263 30| mg/Nmc

Condizioni di riferimento; Pressione 1013 hPa

Temperatura 0°C




ANALISI CHIMICA N 0K367/02

DIMENSIONE DEL CONDOTTO ESPRESSA IN METRI

RAGGIO 0.40 |LARGHEZZA

LUNGHEZZA SUPERFICIE 0.5024
SEZIONE
CONDOTTO mq

MISURE PRESSIONI DINAMICHE mmCA Pa= 9.81 mmCA

Pd1= [18.0 Pd2= [13.8 Pd3= {15.8 Pd4= [17.3 Pd5= (9.7
Pdb= [6.9 Pd7= Pds= Pdg= Pd10=
VALORI MISURATI E TABELLARI

Pressione Atm: 102300 | Pa

Delta P +5.2|mmCA
PRESSIONE STATICA ASSOLUTA: 102351 |Pa

DENSITA' DEI GAS 1.225 | Kg/mc
VELOCITA' MEDIA DE] GAS 14.56 {m/s

PORTATA DI PRELIEVO ALLA 12.3 [ I/min
CENTRALINA PER MATERIALE

PARTICELLARE

PORTATA 25013 | Nmc/h




C ENTRO C H | M ICO 5.8.5. LABORATORIO PER LA RICERCA E L'ANALISI CHIMICA INDUSTRIALE

di Dott. GIULIANI Q. & C.

VIALE REGINA PACIS , 80/G — 41049 SASSUOLOC (MO)
TEL. 0636/806805 FAX 0536/918413
Partita IVA 017535203568

a-mail centrochimico@tiscalinet.it C.C.1LAA 230778
sita internet hitp://web.tiscalinet.it/centrochimico Reg. Soc. Trib. Mo n. 28841
' ANALISI AMBIENTALL ACQUA - EMISSION! IN ATMOSFERA — SUOLO — RUMORE — RIEIUTI

ANALISI MATERIE PRIME £ PROVE TECNOLOGICHE PER L'INDUSTRIA CERAMICA
ANALIS| ALUMENTARI - AGRARIE

SPETTABILE DITTA

CERAMICA MEDITERRANEA S.R.L.
$.S. 126 — Km 95+000

LOC. CORTI SEMUCCU

098036 GUSPINI (CA)

ANALISI CHIMICA N.0K369/02

DATA: 11/11/02

DENOMINAZIONE CAMPIONE : EMISSIONE ES5 SMALTERIA A VALLE FILTRO

RISULTATO ANALISI

PRELIEVO EFFETTUATO IL 29/10/02 IN ORARIO DI LAVORO

GRANDEZZA MISURA {UNITA" |METODO |LIMITI SECONDO [UNITA'
D CRITERI Dl
MISURA COMITATO MISURA
REGIONALE
ANTINQUINAMEN
TO EMILIA
ROMAGNA
TEMPERATURA GAS EMESSI 127.5 °C °C
PORTATA 21254 |Nmc/h  JUNI10169 Nmc/h
MATERIALE PARTICELLARE |1.00 mg/Nmc | UNHM0263 10| mg/Nme

Condizioni di riferimento: Pressione 1013 hPa Temperatura 0°C




ANALISI CHIMICA N 0K369/02_

DIMENSIONE DEL CONDOTTO ESPRESSA IN METRI

RAGGIO 0.45 |LARGHEZZA
LUNGHEZZA | SUPERFICIE 0.6359
SEZIONE
CONDOTTO mq

MISURE PRESSIONI DINAMICHE mmCA Pa= 9.81 mmCA

Pdi1= |5.2 Pd2= [5.7 Pd3= (7.4 Pd4= (6.4 Pd5= 110.5

Fdé= | 3.1 Pd7= Pd8= Pd9= Pd10=

VALORI MISURATI E TABELLARI

Pressione Atm: 102400 [ Pa
Delta P + 0.3|mmCA
PRESSIONE STATICA ASSOLUTA: 102403 | Pa
DENSITA' DEI GAS 1.185|Kg/mc
VELOCITA' MEDIA DEI GAS 10.11 {m/s
PORTATA DI PRELIEVO ALLA 18.6 | Imin
CENTRALINA PER MATERIALE

PARTICELLARE

PORTATA 21254 | Nmc/h




C E NTR O C H I M I CO $.8.5. LABORATORIO PER LA RICERCA E UANALISI CHIMICA INDUSTRIALE

dl Dolt. GIULIAN! G. & C.

VIALE REGINA PACIS , 80/G —41049 SASSUOLO {(MO)

TEL, 0538/806805 FAX 0536/918413

Partita IVA 01763520388

8-mall centrochimico@tiscalinet.it C.CILA.A 230779

sito intemet httg:ﬂweb.tiscalinet.itlcentrochimico Reg. Soc. Trib. Mo n. 28641

ANAUS| AMBIENTALL ACQUA - EMISSIONIIN ATMOSFERA - SUOLO — RUMORE - RIFIUT)
M&LIS.‘MA;IEBE_PBIng_P_Rg\_I_E_T_ECNQLQGICHE PER LINDUSTRIA CERAMICA
ANALISI ALIMENTARI - AGRARIE

SPETTABILE DITTA

CERAMICA MEDITERRANEA S.R.L.
S.S. 126 — Km 95+ 000

LOC. CORTI SEMUCCY

09036 GUSPINI (CA)

ANALISI CHIMICA N.0OK364/02
DATA: 11/11/02

DENOMINAZIQNE CAMPIONE - EMISSIONE E6 FORNO A VALLE DEPURATORE
RISULTATO ANALISI

PRELIEVO EFFETTUATO IL 29/10/02 IN ORARIO DI LAVORO

@ANDEZZA MISURA [UNITA" [METODO [UIMITI SECONDO UNITA'
Dl CRITERI DI
MISURA COMITATO MISURA
REGIONALE
ANTINQUINAMEN
TO EMILIA
ROMAGNA
TEMPERATURA GAS EMESS| |112 °C °’C
PORTATA 28986 |Nmc/h  [UNI10169 Nmcth
MATERIALE PARTICELLARE |6.36 mg/Nmc | UNI10263 5| mg/Nmc
PIOMBO 0.013 mg/Nme |M.U. 723 0.5 | mg/Nmc¢
FLUORO 6.07 mg/Nme¢ |D.M. 5| mg/Nme
25/08/00
ALL 2
OSSIDI DI AZOTO COME NO, |9.06 mg/Nmec |D.M. mg/Nmc
25/08/00
ALL.1

Condizioni di riferimento: Pressione 1013 hPa Temperatura 0°C




ANALISI CHIMICA N 0K364/02

DIMENS!ONE DEL CONDOTTO ESPRESSA IN METRI

RAGGIO 0.47 |LARGHEZZA

LUNGHEZZA SUPERFICIE 0.6936
SEZIONE
CONDOTTO mq

MISURE PRESSION! DINAMICHE mmCA Pa= 9.81 mmCA

Pdi= |12.8  |Pd2={14.2 |Pd3= |155 |Pd4= {127 |Pd5= |[12.4
Pd6= |7.6 PG7= Pd8= Pdo= Pd10=
VALORI MISURATI E TABELLARI

Pressione Atm: 102200 | Pa

Delta P =21 mmCA
PRESSIONE STATICA ASSOLUTA: 102179 | Pa

DENSITA' DEI GAS 0.923 | Kg/mc
VELOCITA' MEDIA DEI GAS . 46.23|m/s
PORTATA DI PRELIEVO ALLA 10.6 | it/min
CENTRALINA PER MATERIALE

PARTICELLARE

PORTATA 28986 | Nmc/h




C ENTRO C H I M I C O $.2.5. LABORATORIO PER LA RICERCA E L'ANALIS| CHIMICA INDUSTRIALE

di Dott. GIULIANI G. & C.

VIALE REGINA PACIS , 60/G — 41049 SASSUOLO (MO)

TEL. 0536/806805 FAX 0536/918413

Partita IVA 01753520368 :

e-mail centrochimico@tiscalinet.it C.CLAA 239779

sito intemet http:/iweb.tiscalinet.it/centrochimico Reg. Soc. Trib. Mo n. 26641

ANALIS! AMBIENTALI: ACQUA - EMISSIONI IN ATMOSFERA — SUOLO - RUMORE — RIFIUTI
ANALJSI MATERIE PRIME E PROVE TECNOLOGICHE PER L'INDUSTRIA CERAMICA
ANALISI ALIMENTARI - AGRARIE
SPETTABILE DITTA
CERAMICA MEDITERRANEA S.R.L.
S$.S. 126 — Km 95+000
LOC. CORTI SEMUCCU
08036 GUSPINI (CA)

DATA: 14/11/02
ANALISI CHIMICA N.0K433/02

QGGETTO DELL’ANALIS] : DETERMINAZIONE DELLE POLVERI FRAZIONE RESPIRABILE
PRELIEVO EFFETTUATO IL 30/10/02

STRUMENTAZIONE IMPIEGATA PER IL PRELIEVO E LA DETERMINAZIONE DELLE POLVERI
RESPIRABILI:

CAMPIONATOR! PORTATILI GILIAN AIR 5 TARAT! ALLA VELOCITA' DI ASPIRAZIONE DI 1,7 LITRI AL
MINUTO.

MEMBRANE IN NITRATO DI CELLULOSA CON POROSITA' DI 0.45 pm, DIAMETRO DI 37 mm,
PRECEDENTEMENTE TARATE A PESO COSTANTE.

PORTAMEMBRANE A CONO CHIUSO SU CAVALLETTO ALL'ALTEZZA DI 1.20 METRI DAL SUOLO PER
1 CAMPIONAMENT! FISSI. BILANCIA ANALITICA GIBERTINI CON SENSIBILITA’ DI gr 10°.

CICLONE (DOOR OLIVER) PER LA SEPARAZIONE DELLA FRAZIONE RESPIRABILE ,

PER LA DETERMINAZIONE SONO STATI ASPIRATI CIRCA 500 LITRI DI ARIA SU OGNI PUNTO
CAMPIONATO .

RISULTATO RILEVAMENTI

SIGLA E PUNTO DI MISURA |POLVERI FRAZIONE RESPIRABILE mg/mc | SILICE LIBERA mg/mc
(FRAZIONE RESPIRABILE)

P01 AMBIENTALE TRA LE PRESSE [0 .24 < 0.005

CAMPIONAMENTO FISSO

P02 ADDETTO PRESSE 1.24 0.01

CAMPIONATORE PERSONALE

SIG. ANARDU FILIPPO

P03 AMBIENTALE CABINA PALA 0.03 ‘ < 0.005

MOVIMENTAZIONE TERRE

CAMPIONAMENTO FISSO

P04 AMBIENTALE REPARTO 0.04 <0.005

MACINAZIONE TERRE

CAMPIONAMENTO FISSO

P05 ADDETTO REPARTO 0.11 < 0.005

MACINAZIONE TERRE

CAMPIONATORE PERSONALE

SIG.GHIANI MAURIZIO

VALORI CONSIGLIATI INAIL <3.00 < 0.05

VALORI CONSIGLIATI ACGIH < 3.00 < 0.1

(IGIENISTI AMERICANI)

CONCLUSIONE: [ valori di polveri respirabili risultano inferiori ai valori consigliati sia dall'INAIL che
dall'associazione degli igienisti americani,




C ENTRO C H | M I CO $.8.5. LABORATORIO PER LA RICERCA E L'ANALISI CHIMICA INDUSTRIALE

di Dott. GIULIANI G. & C.

VIALE REGINA PACIS , 60/G — 41049 SASSUOLO (MO)
TEL. 0536/806805 FAX 0536/918413

Partita IVA 01753520368

e-mail centrochimico@tiscalinet.it

C.CLAA 239779
sito internet http://web.tiscalinet.it/centrochimico

Reg. Soc. Trib. Mo n. 26641
ANALISI AMBIENTALL: ACQUA - EMISSIONI IN ATMOSFERA - SUOLO — RUMORE — RIFIUT]

ANALISI MATERIE PRIME ¥ PROVE TECNOLOGICHE PER L'INDUSTRIA CERAMICA

ANALIS! ALIMENTARI - AGRARIE

SPETTABILE DITTA
CERAMICA MEDITERRANEA S.R.L.
S.5. 126 — Km 95+000
LOC. CORTI SEMUCCU
09036 GUSPINI (CA)

ANALIS! CHIMICA N.OK393/02
DATA: 14/11/02

OGGETTO : RISCHIO CHIMICO IN AMBIENTE DI LAVORO: RILEVAZIONE DI ANTIMONIO, CROMO
TOTALE, CADMIO, COBALTO, NICHEL, BARIO, ZINCO.

RILEVAMENTO EFFETTUATO IL 29/10/02 IN ORARIO DI LAVORO.

STRUMENTAZIONE E METODOLOGIA D'ANALISI CONFORME A D.LVO 277/91 CAMPIONAMENTO
EFFETTUATO CON CAMPIONATORI PORTATILI GILIAN AIR 5 TARATI ALLA VELOCITA' DI
ASPIRAZIONE DI 2.5 I/min. DETERMINAZIONE IN ASSORBIMENTO ATOMICO.

RISULTATO RILEVAMENT!:

SIGLA E PUNTO DI MISURA Cromo tof. { Nichel | Cadmio Bario | Cobalto | Zinco | Antimonio
_ugimg ug/mc | ugime ug/me | ug/me | ugime ugime

P01 AMBIENTALE LINEA DI 4.86 1.07 0.07 <0.01 1.95 2569 7.1

SMALTERIA

CAMPIONAMENTQ FISSO

P02 ADDETTO LINEA DI 222 <0.01 0.10 1.79 2.41 38.99. 5.97

SMALTERIA |

CAMPIONATORE PERSONALE

SIG. CADDEO GIANFRANCO

P03 ADDETTO MACINAZIONE 4.30 <0.01 0.13 2.57 1.04 8.66 10.98

SMALTI

CAMPIONATORE PERSONALE

SIG. URRU ROBERTO

P04 ADDETTO LABORATORIO 0.10 < 0.01 0.09 10.58 0.47 | 6.B1 9.79

CAMPIONATORE PERSONALE

SIG. PALA NICOLINA

P05 AMBIENTALE REPARTO 1.91 <0.01 0.02 515 1.51 4.87 13.92

MACINAZIONE SMALTI

CAMPIONAMENTO FISSO

LIMITI TLV (ug/mc) 500 100(1' 10 500 20 10000 500

100

a:nichel insolubile
b:nichel solubile




C E NTRO C H | M I CO 5.4.5. LABORATORIO PER LA RICERCA E L'ANALISI CHIMICA INDUSTRIALé

di Dott. GIULIANIG. & C.

VIALE REGINA PACIS , 60/G - 41049 SASSUOLO (MO)
TEL_0536/806805 FAX 0536/918413

Partita IVA 01753520368
e-mail centrochimico@tiscalinet.it C.C.LA.A 239779
sito intemet http:/iweb.tiscalinet.it/centrochimico Reg. Soc. Trib. Mo n. 26641

ANALIS| AMBIENTALL: ACQUA - EMISSIONI IN ATMOSFERA — SUOLO — RUMORE — RIFIUTI
ANALIS| MATERIE PRIME E PROVE TECNOLOGICHE PER L'INDUSTRIA GERAMICA
ANALISI ALIMENTARI - AGRARIE
SPETTABILE DITTA
CERAMICA MEDITERRANEA S.R.L.
S.5. 126 — Km 95+000
LOC. CORTI SEMUCCU
09036 GUSPIN! {CA)

ANALISI CHIMICA N.0K395/02
DATA: 14/11/02

OGGETTO DELL’'ANALISI : DETERMINAZIONE DELLE POLVERI TOTALI
PRELIEVO EFFETTUATO IL 29/10/02

STRUMENTAZIONE IMPIEGATA PER L PRELIEVO E LA DETERMINAZIONE DELLE POLVERI TOTALI :
CAMPIONATORI PORTATILI GILIAN AIR 5 TARATI ALLA VELOCITA’ DI ASPIRAZIONE DI 2,4 LITRI AL
MINUTOC .

MEMBRANE IN NITRATO D! CELLULOSA CON POROSITA' DI 0.45 um , DIAMETRO DI 37 mm
PRECEDENTEMENTE TARATE A PESO COSTANTE.

PORTAMEMBRANE A CONO CHIUSO SU CAVALLETTO ALL'ALTEZZA DI 1.20 METRI DAL SUOLO PER
| CAMPIONAMENTI FISSI .

BILANCIA ANALITICA GIBERTINI CON SENSIBILITA' Di gr 107
CICLONE (DOOR OLIVER) PER LA SEPARAZIONE DEELLA FRAZIONE RESPIRABILE .

PER LA DETERMINAZIONE SONO STATI| ASPIRATI CIRCA 500 LITRI DI ARIA SU OGNI PUNTO
CAMPIONATO .

RISULTATO RILEVAMENTI

SIGLA E PUNTO DI MISURA POLVER! TOTALI mgfme
P01 AMBIENTALE LINEA DI SMALTERIA 4.02

CAMPIONAMENTO FISSO

P02 ADDETTO LINEA DI SMALTERIA 2.73

CAMPIONATORE PERSONALE
SIG. CADDEQ GIANFRANCO
P03 ADDETTO MACINAZIONE SMALTI 4.69
CAMPIONATORE PERSONALE
SIG. URRU ROBERTO

P04 ADDETTO LABORATORIO 0.80
CAMPIONATORE PERSONALE
SIG. PALA NICOLINA

P05 AMBIENTALE REPARTO MACINAZIONE SMALTI 0.28
CAMPIONAMENTO FISSO

CONCLUSIONE: | valori di polveri totali rilevati risultano essere inferiori al valore limite TLV-TWA di 10
mg/mc , dove per TLV-TWA si intende : concentrazione a cui i lavoratori possono essere esposti

continuativamente per un periodo di tempo di 8 ore giornaliere ( 40 ore settimanali ) senza che insorgano :
1. irritazicne

2. alterazione cronica o irreversibile del tessuto
3. narcosi in grado sufficiente ad accrescere le probabilita di infortunio , di menomare le capaciia di

gwu(?)t;i;s;om salvo o di ridurre materialmente I'efficienza lavorativa , purché il TLV-TWA giornaliero non /p\E—O\G




C ENTRO C H ’ M ICO §.a.5. LABORATORIO PER LA RICERCA E L'ANALISI CHIMICA INDUSTRIALE

di Dott. GIULIANI G. & C.

VIALE REGINA PACIS , 60/G — 41049 SASSUQLO (MO)
TEL_0536/806805 FAX 0536/918413

Partita IVA 01753520368
e-mail centrochimico@tiscalinet.it C.CLAA 239779
sito intemet http:/iweb.tiscalinet.it/centrochimico Req. Soc. Trib. Mo n. 26641

ANALISI AMBIENTALL ACQUA - EMISSIONI IN ATMOSFERA — SUOLO - RUMORE — RIFIUTI
ANALISI MATERIE PRIME E PROVE TECNOLQGICHE PER L'INDUSTRIA CERAMICA
ANALIS| ALIMENTARI - AGRARIE

SPETTABILE DITTA
CERAMICA MEDITERRANEA S.R.L.
S.S. 126 — Km 95+000

LOC. CORTI SEMUCCU

09036 GUSPINI (CA)

DATA: 14/11/02

TRASMETTIAMO 1 DATI DI INDAGINE AMBIENTALE PER LA VALUTAZIONE DEL RISCHIO
CHIMICO.

‘| PARAMETRI DETERMINATI SONO STAT! EFFETTUATI IN BASE ALLE SCHEDE DI
SICUREZZA DEI PRODOTTI CHIMICI IMPIEGATI ED IN BASE ALUATTIVITA’ SVOLTA.

| RISULTATI DEI PARAMETRI CHIMICI DETERMINATI EVIDENZIANO VALORI AMPIAMENTE
INFERIORI A TLV DELLA ACGIH (IGIENISTI AMERICANI).




IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

Le emissioni gassose provenienti dallo Stabilimento CERAMICA
MEDITERRANEA S.r.I. di GUSPINI (CA) sono tutte depurate prima dell'immissione
in atmosfera.

Ci0 € realizzato mediante idonei impianti di abbattimento a tessuto filtrante.

L'abbattimento del fluoro gassoso dalle emissioni del forno & realizzato
mediante un prerivestimento del tessuto filtrante con calce idrata; il fluoro presente

viene fissato come Fluoruro di Calcio solido ¢ quindi trattenuto dal sistema filtrante
dell'impianto di abbattimento.

Quadro riassuntivo degli impianti di abbattimento emissioni gassose

N° Emissione Ditta costrutirice
A servizio di: Tipo impianto
El Mulino A tessuto EURQFILTER
B2 Essiccatofo granulatore A tessuto EUROFILTER
E3 Reparto granulazione A tessuto EUROFILTER
E4 Reparto presse A tessuto PROGECO
ES Smattatrici A tessuto PROGECO
A tessuto con
E6 Forno prerivestimento in calce PROGECO

I filtri relativi ai nuovi punti di emissione, sono stati previsti come segue:
punto E7 stesse caratteristiche del punto E4 attuale;

punto E8 filtro a scambiatore di calore a doppio corpo con ciclone;
punto E9 stesse caratteristiche del punto ES attuale.

Le caratteristiche dei singoli impianti di abbattimento attualmente in uso, sono di
seguito riportate nelle relazioni approntate dalle ditte costruttrici.

N.B.: Ceramica Mediterzanea & la nuova denominazione di Terrecotte gri

O

b
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FILTRO A TESSUTO

Punto di emissione n. Temperatura emisslone (*C)

SEL | L g0

-~— — ]

Alczia geometrica di emisslone {m)

22 .

[ortata massima di progelto
{Nm'/h)

e7.250

Serione def camino (m*)

0,636

Percentuaiedimaterinle particolato
con dimensione 2 10 ,m
'

[oacentiarione dimnareriale
rarticolato nclla corrente (mg/Nm')

Ingresso Usclin

/ |<£30

POLVER! INERT]

Tipodimateriale particolatosbbaituto

Densitd del particolato (kg/m?)

a
-

fipo di tessulo filtlrante

FELTRO AGUGLIATO POLIESTERE

Gramatura del tessulo Mitrante
(g/m'}

550

Filtzo & maniche

0425

liamcuo della manica (m)

upetlicte lilitante SEMPRE [hJLAVDRD 4?5

4,25

Velochd di filirazione {m/min)

Larghezza dells tasca (m) 2
'-liuu dells manica (m) 2. 55 Aliezzs delis tasca (m) /
Humero delle maniche 540 Lunghezza delle tasca (m) /

n. delle tasche /

Filtro a tasche

Superficle Alirante totale (m?) /

80+120

Metodo di pulizia delle maniche /TEDIONTE AKIA
FOMFPRESSA A 6/7 ATE . Con cI1clo

AUTO MATICO (N comTRO PRESSIONE
DiRETTA '

crdita di carlco (mm. c.8.) : Velockh i filtrazione {m/min)

Perdhia dl carlco (mm C.A)

Metodo di pulizia delie luch7/

£
£

hotmationl su eventuale abbattimento di inquinant! gassosi

—.Tipo direagente utilizzato

.~ Stato fisico del reagentes

v Quantitativo implegaio (kg/h)

£~ Rapporto molare (moli di reagente / moli dinquinante gassoso de (rattare)

. i funt /
nformazionf sggluntive Timbro azlenda

b
‘m Flrma de! kegale cappresemtante

a, "y
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FILTRO A TESSUTO

Punto di emissione n. Temperatura emisslone "C)

/E2 | Lo

Altezza geometiica di emivslone (m)

20

Portata massima di progetio
{(Nem'/h}

26.000

Sczione del camino (m")

0,636

Percentuale di materiale particolaio
con dimenslone 2 [0,m

' /

Concentzarione di inateriale

Tipodimateriale particolaro abbartuio
particolato nella corrente (mg/Nm')

Ingresso . theita

£ 30

POLVERL INERT!

Densltd del particolato (kg/m?)

Tipo ditessuto filiranie

DRALON T

Gramature del tessuto filirante
(¢/m'}

450

Filtro » maniche

0425
2,63
360
360
1.6
80420

Metodo di pulizia delle maniche fTEDIANTE ARIA
COMPRESSA A 6/FATE. CoN clclo

AUTonATICO 14/ CONTROFPRESSIONE
DIRETI '

Dismetro delta manijca (m)

Altersa della manica {m})

Numeto delle maniche

Supetficle tilcrante 1o1ale {m") 0. delle tasche

Velocitd di filirszione {m/min}

Perdita di carico (mm. ca.}

Largherze della tasca (m)

Lunghezze delin tasca (m) /

Filtro a tasche

¥ |

Alierza della tasca (m) /

/

Yelochd di filirstione {m/min)

Ferdita df carleo {mm C.A )

Superficie filirante totale {m?) /

Metodo di pullzia delle tasche

Informazionl su eventuale sbbattimenio dl inquinentl gassosi

—.Tipo direagente utitizzaco

/

~ Stato fisico del reagenten

/

— Quantitative implegato (kg/h)

7 .

[
~ Rapporto molsre (moli dl reagente / moll d'inquinante gassoso ds (rattare)
Informazion! aggluntive
Timbro azlends
Data
. : Elrme del kegale rappresentente
_— -.__ v . henil — e
4
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G .MV, TrPanT

(ATtEND A
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FILTRO A TESSUTO

‘Punto di emissione n.

3 /E3

Tempersiuea emissione (*C)

Altczza geometrica di emisslone (m)

AHBIENTE e,

Porlata massima di progetio
{Nm'/h)

- 25.000

-

Sezione del camino {m?)

0,44

Percentuaiedimaterinte particolato
con dimensione z 10 pgm
'

Concentrarione di mareriale
particolato nelle corrente (mg/Nm’)

{ngresso Uscita

/230

Tipodimsateriate particolatoabbartuio

FTMVER(hMﬁ?H | :

Densith del particolate (kg/m')

Tipo di tessuto filirante

\FEL TRO AGUGLIATO POLIESTERE

Gramatura del tessuto Mitrante
{g/m’)

550

L Filtro & maniche

0,425
253
216
216
41,92

80-+420

Hetodo di pulzis delle maniche ﬂfOlQNrcF AKIA
EonPRc:’ssn A 6/RATE. Con ciceo

VTOHATICO /N CONTROPRESSIONE
DIRETTAH '

ismeteo della manica (M)

pliezza delle manica (m}

Numero defle maniche

uperficie Tiliranie 1otate {m"

Velocind di filtrazione {m/min)

crdits di carfco (mm. ¢.3))

Filtro & {asche

Larghezza della tasca (m) /
Alterzs della tasca {m) /
Lunghezza dellx tasca (m) //

n. delle tasche /
Superficie filirante I_o_u!c (m') /

Yetochh di fiftsazlone (m/min) /

Perdita dl carico (mm C.A )

Meiodo di pulizia delie tasche

hlormaziont su eventuale abbattimento di inquinantl gatsosl

—.Tipo ditesgente utilizzato

F Stato fisico del reagenien

- Quantitativo implegato (kg /h)

~ Rapporio molare {moli di resgente / moll d*inquinante gassoso da trattare) _ i /

[tormuionl sggluntive

A

Timbro azienda

. Flona el keaske rappresentante
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SCHEDA FILTRO A TESSUTI

ALLEGATO N°

azenoa TERRECOTTE / FILTRO PRESSE RPM 324/12

FILTROATESSUTO

Punte di emissione n.

£ 4

Temperatura di emissione(K)
300

Alterza geomelrica di emissione{m)
8.4

Portata massima di progetio{m®-sec)

9.44

Sezione del camino{m?®)
0.5

Percentuale di materiale particolafo
con dimensione > 10 pm

Concerdrazione di materiale
particolato nelta corrente{mg/m?) -

Ingresso Uscita

= 1000 <30

Tipo di materiale particolato abbatlulo

-—

POLVERICERAMICHE

Massa volumica del materiale
particolate (Kg/m?)

1000

Tipo di tessuto fifirante

FELTRO AGUGLIATO POLIESTERE

Gramatura del tessuto filiante(Kg/m®)

0.5

Filtro a maniche Fitro a tasche.
Diametro della manica(m) ..e.ueeeeeeevevoeeeeeseneeenes 0.125 Diametio dellz taSCa(N) ......oveevreeersen ot veromsinsr s
Altezza della manica(m) 2.53 Alterza deila tasca(m) ceveerranmme esamenmnen s e ran
Numero delle maniche 324 Lumghezza detla tasca(m) ..
Superficie fitrante tofale{r®) ..o.ooooooeeeroeeeeeeenenes 324 Numero delie tasche
Velocitd di fIAZIONE(ITYS) .....cummervaressmmssasssnssese 0.029 Superficie fitrante totale{m?)
Perdile & carico(M Pa)................0.5x1073+1.5x10 Velocita di fittrazione(mys)
Metodo di pulizia delle maniche : In controcormrente Perdle i carico(M Pe)
mediante ana Compressa.. ..o reesvevieceens Metodo di pulizia delle tasche
Informazioni su eventuale abballimento di inquinanti gassosi
~Tipo di reagente ulillzzato
—~Stato fisico del reagente
—Quantitativo orario implegata(Kg)
—Rappoﬂo molare{mali di reagente / moli d inquinanie gassoso da trattare)
Informaziont aggiuntive Timbro Azlenda

Data

Firma del legale rappresentante




SCHEDA FILTRO A TESSUTI

ALLEGATO N°

azenoa TERRECOTTE / FILTRO SMALTATRICI RPM 396/12

FILTROATESSUTO

Punte di emissicne n.

ES

Temperatura di emissione(K)
300

Altezza geometrica di emissione(m)
10

Portala massima di progetio{m®-sec)

10.83

Sezione del camino{m?)

0.636

Percentuale di materiale particolato
con dimensione = 10 pm

Concentrazione di maleriate
parlicolate nella corrente{mg/m™} -

Tipo di materiale particolalo abbaftuto

POLVER! DI SMALTO

Uscita

<10

Ingresso

=500

Massa volumica det materiale
particolare (Kg/m?)

700

Tipo di lessulo fillrante

Gramatura del {essulo fiffrante{iKg/m?)

FELTRO AGUGLIATO POLIESTERE 0.5
Fittro & mariche Filtro a tasche
Diametro defla mamicalfm) ......ocooeecoeeeeererveea. 0.125 Diametre delia 3SCaAIMY oo oooeeeeeeeereeeeerees e
Altezza della MANKCAT) .....cooveeereceeseceeeasrrsmennenns 2293 Altezza della tasca{m) ..........
Numere defle MAnChe ... eiiies s 386 Lunghezza della tasca{m) ........
Superficie fitrante totale{m®) ........cooorrcerreeereenen. 336 Numero delie tasche
VelocHa dif fitrAZIONG(MYS) ..o 0.0273 Superficie filtrande totale(n?)
Perdite di carico(M Pa).............. 0.5x107%+1.5x107 Velocia di FHIEZINEMVE) ..ooooooeoeee oo eceomreomecenerons
Perdile di carico{M Pa) ......
Metodo df pulizia delle maniche : In controcorrente )
mediante ana COMPressa. .......coovvvveveeeeveeeenes Metodo di pulizia defle faSCHE oot
Informazioni su eventuate abbaltimento di inquinanti gassosi
~Tipo dl reagente WZZAIO ... ..o .o cerereees e ot ce e enmnernssas s sacmem et sagmseesse e sen
—Slato fisico el 18agente ... e s s e g e —
~Quaniitativo orasio IMPISGALOIKE) «.....cereceeeeeeereas e e e e et e rmresrnas sessasnses e e s msamsseemnen e smamn
—Rapporto molare{moll di reagente / moli d' inquinante gassoso da tratlare) ...
tnformazioni aggiuntive Timbto Azienda

Firma del legale rappresentante

Data




SCHEDA FILTRO A TESSUT!
ALLEGATO N*

azenoa TERRECOTTE / FILTRO FUMI RPM 468/12

FILTROATESSUTO
Punlo di emissicne n. Temperatura di emissione{K) Aflezza geometrica di emissione(m)
E6 420 15
Portala massima di progetto{m™-sec) Sezione del camino{nv) Percenluale di materiale particolato
con dimensione = 10 um
11.667 .70
Concentrazione di materale Tipe di maferiale particolato abbatiute Massa volumica del materiale
parficolato nella corrente(mg/m™)~ particotare {Kg/m)
POLVERI DA COTTURA
ingressa Uecita PRODOTTI GERAMICI 1000
F-=35 F-55 CONTENENTIPIOMBO
Pb=~ 10 Pb< 056
POLVERI| = 20 POLVERI < 5
Tipo di tessuta filfrante Gramatura del tessufo fiftrarde(Kg/m?)
FELTRO IN NOMEX 0.45
Fittre a maniche Filtro a tasche
Diametro defla manica(m) .......cooo.oocoeeeeeseeesesaen 0125 Diametro della tasca(m)
Altezza della ManiCca(m) .........o.cooeeveeeereeeeeeeeemseoens 2.53 Altezza della 12SCA{M} wvuvveeereeceeeeeeoeeeeeeeeeeeeeee e
Numero defle maniche .........ccooevoeveeerceericererenen 468 Lunghezza della tasca(m)
Superficie fitrante totale{m®) ..o 468 Nurnero delle tasche
Velocita di filtrazione(nys) ..o cecrnanes 0.025 Supetficie fitrante tolale(m?)
Perdile di carico(M Pa).............. Q.5x107+1.5x107 Velocha di fitrazione(mvs)
Perdite di caricolM Pa)
Metodo di pulizia delle maniche : 10 contracamente
mediante aria compressa........oo.covveeeveeeeearas Melodo di pulizla delle tasche

Informazioni su eventuale abbattimento di inquinanti gassosi

—Tipo di reagente utiiizzato  CalICE HINELA ...oeoeeieerieir e e ime s st s e e e s see e e teans
—Stato fisico del reagente  Polvere venlilata ... e s 2.
—Quantitativo orario impiegalo(Xg) 4

.................................................................................................

~Rapporto molare(mali di reagente / moli d° inquinante gassoso da trattare) 41 L i ie e reas

Informazioni aggiuntive Timbro Azienda

Data Firma del legale rappresentante




CERAMICA MEDITERRANEA SRL

GusPINI, 12 MARZO 2003

Regione Autonoma della Sardegna
Assessorato alla difesa dell’ambiente
Servizio Antinquinamento
atmosferico e acustico
Via Biasi, 7
09131 CAGLIARI

e p.c.
All' Amministrazione Provinciale di
CAGLIARI

al Sindaco del Comune di GUSPINI

al Presidio Mult.le di Prevenzione
AUSL n° 8 CAGLIARI

Opggetto: domanda modifica delle emissioni

Si trasmette con la presente la domanda redatta ai sensi dell’articolo 15 comma a del D.PR. 24/05/1988, n.
203, pet la modifica dell'impianto e delle conseguenti emissioni in atmosfera derivanti dallattivitd di

produzione di piastrelie da pavimento in gres potcellanato, svolta negli impianti siti in Comune di GUSPINL.

Rimanendo a disposizione per ogni ulteriore richiesta, porgiamo distint saluti,

CERAMICA MEDITERRANEA S.R.L.

11 lgpale rappresentante .

Magsimo Semeraro

Sede Legale e Stabilimento:

§ ¢ Cap. Soc. euro 2432792 i.v. Sede Amministrativa e Recapito postale
7.1 Loc. Corti Semuccu REA CA 164247 Z.1. Loc. Corti Sermuccu
55 126 Km 95 Reg C.CLAA. CA 3714/1999 55126 Km 95
09036 GUSPINI (CA) Cod. Fise. N° 01946210027 09036 GUSPINI (CA)
Part. TVA N° 12470600921 Tel 07079783038

Fax 070/9783037




CERAMICA MEDITERRANEA SRL

GUSPINI, 12 MARZO 2003

Oggetto: domanda modifica delle emissioni

203, per la modifica dellimpianto e delle

Si trasmette con la presente Ia domanda redatta ai sensi dell

e p.c.

Regione Autonoma della Sardegna
Assessorato alla difesa dell’ambiente
Servizio Antinquinamento
atmosferico e acustico

Via Biasi, 7

09131 CAGLIARI]

Al'Amministrazione Provinciale di
CAGLIARI

al S8indaco del Comune d; GUSPINI

al Presidio Mult.le di Prevenzione
AUSL n° 8 CAGLIARI

articolo 15 comma a del DPR. 24/05/ 1988, n.

conseguenti emissioni in atmosfera derivans dall’attivita di

produzione di piastrelle da pavimento in gres porcellanato, svolta negli impiand siti in Comune di GUSPINL

Rimanendo a disposizione pet ogni ulteriore richjesta, potgiamo distinti saluti.

CERAMICA MEDITERRANEA S.R.L.

i} leQale rapptesentante

Sede Legale e Stabilimento:
2.1 Loc. Cortd Semuecy

85 126 Km 95

09036 GUSPINT (CA)

Cap. Soc. euro 2.432.792 | v.
REA CA 164247

Reg. CCLAA. CA 3714/1999
Cod. Fisc. N° 01946210927
Part. [VA Ne 02470600921

Sede Amministrativa ¢ Recapito postale
Z.1 Loc. Corti Semuccy

88126 Km 95

09036 GUSPINT {CA)

Tel 070/9783038

Fax 070/9783037
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